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Servicii

Certificare si referinte

Sames este certificat ca centru de formare de catre DIRRECTE din regiunea Auvergne Rhone Alpes sub
numarul 84 38 06768 38.

Compania noastra ofer3, pe tot parcursul anului, cursuri de formare care va permit sa dobanditi know-how-ul
esential pentru implementarea si intretinerea echipamentelor dumneavoastra pentru a garanta performanta
acestuia pe termen lung.

Un catalog este disponibil la cerere.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Audituri de linie

Ca parte a unui program de asistenta tehnica pentru clientii nostri care utilizeaza echipamente Sames,
auditurile de linie sunt menite sa va ajute sa va optimizati si sa va controlati instrumentul de productie.
Reteaua noastra de experti este instruita si calificata continuu pentru a oferi clientilor nostri expertiza tehnica
privind instalatiile lichide sau pulberi in care sunt integrate echipamentele noastre. Mediul global al liniilor de
productie este luat in considerare in timpul acestui audit tehnic.

O brosura este disponibila pentru descarcare:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Program de intretinere

Un program anual de intretinere (inclusiv sau nu consumabilele care urmeaza sa fie inlocuite in timpul fiecarei
interventii) poate fi luat in considerare cu parteneriatul Sames. Este asociat cu un plan de intretinere
preventiva stabilit in timpul unei prime vizite de audit care detaliaza punctele de control necesare pentru a
garanta performanta echipamentelor instalate.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html
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1. Instructiuni de sanatate si siguranta

1.1. Marcarea
Marcajele pistolului Nanogun + Airmix® vor permite diferentierea intre configuratia modelului de 120 de
bari si cea de 200 de bari.

1.1.1. Pecilindru

Toate produsele din gama Nanogun+ Airmix® poarta aceleasi marcaje pe corp.

Aceste echipamente sunt proiectate in conformitate cu Directiva ATEX 2014/34/UE si SI 2016 Nr. 1107,
sunt de categoria 2 si sunt destinate utilizariiin Zona 1.

Sames Meylan France

nanoGun+ aiRmix (€ 000
112G 0.24m)

ENBOs0.1: 2013 ©12503

INERIS T4ATEX0014 CML 21UKEX9793

Cl 1, GP D,Spray Mtl

Refer to manual 7115

P air max 7 bar 101 psi cus

CERTIFIED

1.1.2.Pe partea inferioara a manerului pistolului

Nr. de serie

Acest marcaj grupeaza toate configuratiile pistolului de pulverizare care functioneaza la aceeasi presiune a
produsului sub acelasi numar.

Presiunea generata ‘ Versiuni Nanogun+ Airmix®
120 bar JP-LR; JP-MR; JP-HR
200 bar JP-LR; JP-MR; JP-HR
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1.2. Modul de control GNM 6080
Modulul de control GNM 6080 nu trebuie instalat intr-o zona ATEX (atmosfera potential exploziva). Este
definit ca "material asociat" in conformitate cu Directiva ATEX 2014/34/UE si SI 2016 Nr. 1107.

Marcaje
\ Admissibl binati f devices
Sames Meylan France os iformation or usa.
— 202226123 *
C € om0 &E 2500
Versiuni UE / 910017193
Marea Britanie Y Version Software:
P20 INERIS14ATEX0014| S/ N*
0 nani. Fmen ega [024md
88 - 264V~ 50/60Hz 25VA . " o
U output - 40V rms CML2TUKEX9T93 5
I'output : 200mA rms EN 50050-1:2013 7
[a)
Sames Meylan France
202226123 *
GNMB080
I 9 9
Versiuni US / 10017192

Canada Version Software:
P20 e

88 - 264V~ 50/60Hz 25VA
U output : 40V rms
I output : 200mA rms

DES08773

Exemplu: * 2022: Anul de fabricatie
26: Numarul saptamanii
123: Al n-lea modul de control realizat in saptamana 26.

Echipamentul Nanogun+ Airmix® este in conformitate cu standardul de siguranta
functionala (Standard EN13849, nivel SIL 1), pastrarea acestui nivel de siguranta impune
un control periodic al echipamentului, minim la fiecare 5 ani sau 15000 ore de functionare
(primul atins). Acest control se refera la fiecare dintre componentele electrice si
electronice, precum si la programele foarte specifice. Trebuie sa luati legatura cu filiala,
distribuitorul sau reprezentantul obisnuit al SAMES KREMLIN, care va va indica pasii de
efectuat.
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1.3. Precautii de utilizare

Acest document contine informatii pe care toti operatorii ar trebui sa le cunoasci si sa le inteleaga inainte de
a utiliza pistolul Nanogun+ Airmix®. Aceste informatii evidentiaza situatiile care ar putea duce la daune grave
si indica masurile de precautie care ar trebui luate pentru a le evita.

Inainte de orice utilizare a pistolului de pulverizare Nanogun+ Airmix®, verificati daci toti
operatorii:

« au fost instruiti anterior de compania Sames sau de distribuitorii acestora inregistrati in acest
scop.

« Ati citit siinteles manualul de utilizare si toate regulile de instalare si functionare, asa cum sunt
enumerate maijos.

Este responsabilitatea managerului de atelier al operatorului sa asigure aceste doua puncte.

Este responsabilitatea sa sa se asigure ca toti operatorii au citit si inteles manualele de utilizare pentru
orice echipament electric periferic prezent in zona de pulverizare.
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1.4. Semnificatia pictogramelor

>
>
>
>

Avertisment Avertisment Avertisment Avertisment Semn general de
electricitate Suprafata fierbinte . . avertizare
Pornire automata Material exploziv
Pericol Avertisment Avertisment pentru Avertisment . .
N Acces interzis
atmosfere explozive )
Presiune ridicata Zdrobirea mainilor Material inflamabil persoanelor cu
dispozitive cardiace

implantate active

Purtati protectie
pentru urechi

Purtati protectia
capului

Purtati o viziera

Trebuie purtata
protectie opaca
pentru ochi

Purtati protectie
respiratorie

Purtati manusi de
protectie

o

Purtatiinciltiaminte Purtati imbracaminte
de protectie de protectie

O

Semn general de Conectatiun
actiune obligatorie terminai de
impamantare la
masa

O

Consultati manualul
de instructiuni
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1.5. Avertismente

Este imperativ ca oricine care poarta un stimulator cardiac sa nu foloseasca echipamentul
si sa nu intre in zona de pulverizare.
Tensiunea ridicata poate cauza functionarea defectuoasa a stimulatorului cardiac.

Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat, dezasamblat si reasamblat in
conformitate cu regulile specificate in acest manual si cu orice standard european aplicabil
sau reglementari nationale de siguranta.

Notificarea de avertizare care rezuma regulile de siguranta (proceduri si precautii) stabilite
in acest manual de instructiuni trebuie sa fie afisata clar in zona postului de lucru de
pulverizare.

Functionarea corecta a echipamentului este garantata numai cu utilizarea pieselor de
schimb originale distribuite de Sames.

Pentru a asigura o asamblare optima, piesele de schimb trebuie depozitate la o
temperatura apropiata de temperatura lor de functionare. Daca nu, trebuie respectat un
timp de asteptare suficient inainte de instalare, astfel incat toate piesele sa fie asamblate
la aceeasi temperatura.

eeP> @

1.6. Reglementarile

Pistolul de pulverizare Nanogun+ Airmix® trebuie utilizat intotdeauna in conformitate cu cerintele stipulate
in standardele si reglementarile in vigoare privind metodele de vopsire si acoperire transparenta (vezi
Standardele si Directivele EN 50.053 partea 1 ISO 12100, EN 1953 si 99/92/CE).

In Canada, instalatia trebuie si fie in conformitate cu codul " electric C22.1 Cod canadian, parteal |, siguranta
standard pentru instalatii electrice ".

In SUA, instalatia trebuie s fie in conformitate cu codul " NFPA 70: National Electrical Code ". ATENTIE:
Aplicatorul de pulverizare model Nanogun+ Airmix® este potrivit pentru utilizare in CLASA |, DIVIZIA 1,
GRUPA D LOCATII PERICULOASE" ATUNCI CAND ESTE CONECTAT LA SURSA DE ALIMENTARE MODEL
GNM 6080.

Gradul de poluare al Nanogun+ Airmix® este "Gradul de poluare 2" conform standardului [EC-664-1 Gradul
de poluare 2: in mod normal, apare doar poluarea neconductivi. Conductivitatea temporari cauzati de
condens este de asteptat.

inainte de orice utilizare a pistolului de pulverizare Nanogun+ Airmix®, verificati daca toti
operatorii:

* au fost instruiti anterior de catre companie sau de catre distribuitorii sdi inregistrati in acest
scop.

* au citit siinteles manualul de utilizare si toate reqgulile de instalare si functionare, asa cum sunt
enumerate maijos.

Este responsabilitatea managerului de atelier al operatorului sa asigure aceste doua
puncte si este, de asemenea, responsabilitatea sa sa se asigure ca toti operatorii au citit si
inteles manualele de utilizare pentru orice echipament electric periferic prezent in zona de
pulverizare.

Membru al grupului 11



DRT7115
E-2022/11

1.7. Reguli de instalare

Echipamentul electrostatic de pulverizare manuala trebuie utilizat numai in zona de pulverizare,
conform standardului EN 16985 sau in conditii echivalente de ventilatie.

Modulul de control nu trebuie instalat acolo unde exista un risc potential de explozie.

Trebuie sa fie imposibil sa porniti modulul de control inainte ca sistemul de extractie a aerului cabinei de
vopsire sa fie in functiune.

Conectati corect modulul de control la borna de impamantare a instalatiei pentru a evita interferentele
electromagnetice. Rezistenta dintre impamantarea modulului si impamantarea instalatiei trebuie sa fie
cat mai scazuta, de ordinul catorva ohmi.

Pompa de vopsea (sau solvent) si rezervorul trebuie conectate la un terminal de impamantare al
dispozitivului.

Toate partile metalice ale aparatului (pompe de vopsea, containere, scaune, placi rotative etc.) la mai
putin de trei metri de pistolul de pulverizare trebuie sa fie impamantate.

Zona de pulverizare trebuie pastrata curata si fara obiecte inutile.

Podeaua pe care lucreaza operatorul trebuie sa fie disipatoare (beton gol sau scandura metalicd). Nu
utilizati niciodati o pardoseals izolatoare. in zona potential explozivd, ansamblurile de terenuri trebuie
sa fie disipatoare in conformitate cu standardul EN 61340-4-1.

Flacarile deschise, obiectele strilucitoare sau dispozitivele care pot produce scantei (altele decat
atomizorul) nu trebuie utilizate in interiorul cabinei.

Este interzisa depozitarea produselor inflamabile sau a recipientelor care le-au continut in apropierea
cabinei sauin fata usilor.

Vasele si recipientele care contin vopsea sau solvent trebuie intotdeauna inchise dupa utilizare.
Pompa de alimentare cu vopsea utilizata trebuie sa aiba un raport maxim de 1:1, iar alimentarea cu aer
a pompei trebuie sa fie prevazuta cu o supapa de siguranta care sa limiteze presiunea la maximum 6,5
bari.

in zona exploziva, este interzisi utilizarea oriciror echipamente electrice sau neelectrice necertificate,
cum ar fi prelungitoare electronice, adaptoare cu prize multiple, intrerupatoare etc.
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1.8. Reguli de functionare

Sistemul de ventilatie trebuie verificat zilnic pentru a se asigura ca functioneaza corect.
Verificarile de performanta ale sistemului de control al extractiei trebuie efectuate o dati pe saptamana.
Inainte de aincepe pulverizarea, verificati daci duzafinjectorul si cap de aer sunt montate pe pistol si daci inelul
capului de aer este complet strans.
Toate partile metalice ale cabinei si piesele care urmeaza sa fie vopsite trebuie sa fie impamantate
corect. Rezistenta la sol trebuie sa fie mai mica sau egala cu 1 MQ. (tensiune de masurare 500 V).
Aceasta valoare a rezistentei trebuie verificata in mod requlat.
Operatorul trebuie s poarte incaltaminte de disipare conform standardului EN 61340-4-3 si sa tina
Pistol de pulverizare Nanogun+ Airmix® cu mainile goale sau cu manusi care sunt fie disipatoare, fie
special adaptate pentru a permite contactul direct intre maner si mana operatorului. Pantofi destinati
purtati de operator trebuie si fie in conformitate cu standardul ISO 20344. Rezistenta izolatoare
masurata nu trebuie sa depaseasca 100 MQ).
Imbricimintea de protectie destinati a fi purtats, inclusiv minusile, trebuie s fie in conformitate cu
standardul EN 1149-5. Rezistenta izolatoare masurata nu trebuie sa depaseasca 100 M().
Operatorul trebuie sa poarte, de asemenea, protectie pentru urechi atunci cand utilizeaza pistoalele de
pulverizare Nanogun+ Airmix® (vezi § 1.3 pagina 9).
Asigurati-va ca oricine intrad in zona de pulverizare poarta pantofi de disipare sau este impamantat in alt
mod.
Nu aruncati sau scapati in mod deliberat pistolul de pulverizare electrostatica. Scaparea pistolului ar
putea deteriora generatorul de inalta tensiune. Dupa o loviturd, se recomanda verificarea functionarii
pistolului in afara zonei, inainte de reutilizarea acestuia.

Nu indreptati niciodata pistolul de pulverizare spre o persoana.
Verificati pistolul de pulverizare de cel putin 1 data pe siaptamana.

Nu utilizati niciodata aparatul in urmatoarele situatii:

1 Daca observati o scurgere de aer de la pistolul de pulverizare atunci cand tragaciul este eliberat.

2 Daca dispozitivul de prindere a conectorului electric al pistolului de pulverizare nu este tinut bine in

pozitie cu doua suruburi de siguranta.
3 Daca cilindrul pistolului de pulverizare sau manerul prezinta semne de impact care ar fi putut
deteriora etanseitatea componentelor interne.

Echipamentul de proiectie electrostatica manuala trebuie exploatat numai daca este intr-o stare
perfecta. Un echipament deteriorat trebuie indepartat imediat din instalatie si trebuie reparat.
Componentele uzate trebuie inlocuite imediat.

Respectati masurile de precautie specificate pentru vopselele si solventii utilizati (de exemplu, purtatio
masca etc.).
Inchideti si eliberati alimentarea cu aer si vopsea inainte de a lisa dispozitivul oprit pentru o perioadi
lunga de timp.
Verificati ca furtunul de vopsea in stare buna inainte de aincepe sa utilizati dispozitivul.
Cuplajul electropneumatic, tinut in pozitie cu doui suruburi de siguranti, NU TREBUIE NICIODATA
DECONECTAT INTR-O ATMOSFERA POTENTIAL EXPLOZIVA.

Daca oricare dintre urmatoarele elemente este deteriorat, toate operatiunile cu dispozitivul trebuie
oprit: cilindruy, cilindru, cuplaj electropneumatic, cap aer sau inel cap aer.

Membru al grupului EXEL 13
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Sames doreste sa reaminteasca utilizatorilor ca instructiunile de mai jos TREBUIE respectate cu
strictete.

Este interzisa instalarea modulului de control intr-o atmosfera potential exploziva.

Este interzisa supunerea furtunului de material, a furtunului de aer sau a cablului de alimentare al
pistolului de pulverizare la tensiuni excesive si repetate.

Este interzisa deconectarea conectorului electric intr-o atmosfera potential exploziva.

Este interzisa lasarea furtunurilor de aer sau vopsea pe podea sau in zonele in care acestea pot fi
zdrobite sau rupte de vehicule industriale.

Este interzisa utilizarea Nanogun+ Airmix® pentru a pulveriza un lichid necompatibil, altul decat o vopsea
sau un material transparent.
Este interzisa scaparea pistolului de pulverizare sau supunerea acestuia la impacturi.

Este interzis sa ldsati pistolul de pulverizare pe sol.

Este interzisa utilizarea pistolului de pulverizare pentru a manipula sau muta piesele care urmeaza sa fie
vopsite.

Este interzis sa ldsati pistolul de pulverizare sa se inmoaie in solvent sau sa-1 pulverizati cu solvent.
Este interzisa pulverizarea solventului inainte de oprirea modulului de control.

Este esential sa conectati terminalul de impamantare al modulului de control la terminalul de impamantare
al aparatului de vopsire.
Este esential sa strangeti cele doua suruburi de siguranta de pe conectorul electric.
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1.9. Reguli de intretinere

In perioada de garantie de 12 luni, este strict interzisi demontarea pistolului Nanogun+
Airmix®, cu exceptia efectuarii intretinerii in conformitate cu instructiunile de intretinere
(vezi § 6 paqgina 33).

« Intretineti si reparatiin mod requlat echipamentul de pulverizare electrostatici, in conformitate cu
instructiunile din acest manual de utilizare.

+ Recipientele metalice trebuie utilizate numai pentru a tine lichide de curatare si trebuie sa aiba o
conexiune fiabild la masa.

« Tnainte de orice operatiune de intretinere sau reparatie:

1 Deconectati modulul de control de la sursa de alimentare.

2 Verificati daca circuitele de aer si vopsea nu sunt presurizate.
3 Goliti circuitul de vopsea

4 Toate sursele de energie trebuie sa fie intrerupte.

+ Operatiunile de curatare trebuie efectuate fie in zone autorizate dotate cu un sistem de ventilatie
mecanica, fie folosind lichide de curatare cu un punct de aprindere cu cel putin 15 °C mai mare decat
temperatura ambianta.

* Folositi de preferintd produse de curatare neinflamabile.

* Nu reconectati sursa de alimentare electrica pana cand capul de aer si duza nu au fost reasamblate
corect pe pistolul de pulverizare.

+ Nu inmuiati si nu scufundati niciodata pistolul de pulverizare in solvent. Daca este necesar, pistolul de
pulverizare poate fi curatat prin stergere cu o carpa inmuiata in solvent si apoi uscat imediat pentru a
preveni patrunderea solventului in pistolul de pulverizare.

Nu pulverizati niciodata solventul in timp ce modulul de control este sub tensiune si/sau
comutatorul situat pe spatele pistolului este in pozitia « | ».

Intreruperea alimentirii cu aer comprimat nu interzice eliberarea tensiunii inalte atunci
cand declansatorul este activat.

+ Operatorii trebuie sa fie instruiti de Sames, sau de distribuitorii lor inregistrati de acestia in acest scop,
pentru a efectua operatiunile de intretinere a pistolului de pulverizare Nanogun+ Airmix®.

Este interzisa utilizarea solventilor pe baza de ulei si a produselor care contin astfel de
solventi daca sunt prezente aluminiu sau zinc. Utilizatorii care nu respecta aceste
instructiuni sunt expusi riscurilor de explozie.
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1.9.1.Produse utilizate
Avand in vedere gama larga de produse utilizate si faptul ca este imposibil sa se faca un inventar al acestor
produse, Sames nu poate fi trasa la raispundere pentru:
* incompatibilitatea materialului produsului utilizat in contact cu materialele enumerate mai jos:
+ Otel inoxidabil
* Fluoroetilenpropilena (FEP)
+ Poliamida-imida (PAI)
+ Polioximetilen (POM)
 Carbura de tungsten si tungsten
+ Elastomer PTFE
* Polipropilena
« IXEF
+ Fibra de sticla
+ Ceramica
*  Aluminiu
+ Titan
+ PEEK
« PEHD si PEBD
+ Cauciuc inert chimic
+ Riscurile legate de utilizarea acestor produse pentru personal si mediu.
+ Uzura, reglajele incorecte sau functionarea defectuoasa a echipamentelor sau utilajelor, impreuna cu
lipsa calitatii aplicatiei cauzata de utilizarea acestor produse.
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1.10. Garantie
In cadrul garantiei, care se aplici numai cumpiritorului, Sames este de acord si repare defectiunile de
functionare rezultate dintr-o defectiune de proiectare, materiale sau fabricatie, in conditiile stabilite mai jos.

Cererea de garantie trebuie sa defineasca, in scris, natura exacta a defectiuniiin cauza.

Garantia Sames acopera numai echipamentele care au fost intretinute si curatate conform procedurilor
standard si instructiunilor proprii, care au fost echipate cu piese aprobate de Sames sau care nu au fost
modificate de client.

Mai exact, garantia nu acopera daunele rezultate din:

* neglijenta sau neatentia clientului,

- utilizarea incorect3,

* nerespectarea procedurilor,

« utilizarea unui modul de control neconceput de Sames sau a unui modul de control Sames modificat
de un tert, fara permisiunea scrisa a unui agent tehnic autorizat Sames;

* inundatii, cutremur, incendii sau evenimente similare;

+ vopseluri si solventi filtrate inadecvat,

+ utilizarea sigilillor care nu respecta recomandarile Sames;

+ poluarea circuitelor de aer cu fluide sau substante, altele decat aerul.

Pistoalele Nanogun+ Airmix® sunt acoperite de o garantie de un an pentru utilizare in doua schimburi de 8
ore in conditii normale de functionare (5000 de ore).

Garantia nu se aplica pieselor de uzura, cum ar fi duzele, garniturile, filtre, huse etc...
Garantia va incepe de la data primei utilizari sau a raportului provizoriu de acceptare.

In niciun caz, nici in contextul acestei garantii, nici in alte contexte, Sames nu va fi responsabil pentru viatamari
fizice sau daune intangibile, daune aduse imaqinii marcii si pierderi de productie rezultate direct din produsele
sale.
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2. Descrierea pistolului de pulverizare si a modulului de control GNM 6080

Pistoalele de pulverizare Nanogun+ Airmix® sunt proiectate pentru a pulveriza vopsea sau strat transparent
a caror rezistivitate este mai mare de 0,5 MQ.cm.

In plus, configuratiile LR pot pulveriza vopsele hidrodiluabile sau straturi transparente atunci cand sunt
echipate cu mijloacele de alimentare adecvate produse. Utilizarea oricarui alt tip de vopsea este exclusa.

Pistoalele de pulverizare Nanogun+ Airmix® trebuie conectate la modulul de control GNM 6080.

Modelele din gama Nanogun+ Airmix® pot fi diferentiate prin cap de aer, inelul capului de aer, suportul de
bazi si furtunul de vopsea.

Caracteristici
Nanogun+ Airmix® 120bar - 7.5m Pulverizare plata - furtun de 120 bari, lungime 7.5m
Nanogun+ Airmix® 120bar - 15m Pulverizare plata - furtun de 120 bari, lungime 15m
Nanogun+ Airmix® 120bar - 30m Pulverizare plata - furtun de 120 bari, lungime 30m
Nanogun+ Airmix® 200bar - 7.5m Pulverizare plata - furtun de 200 bari, lungime 7.5m
Nanogun+ Airmix® 200bar - 15m Pulverizare plata - furtun de 200 bari, lungime 15m
Nanogun+ Airmix® 200bar - 30m Pulverizare plata - furtun de 200 bari, lungime 30m

2.1. Functii disponibile pe pistolul de pulverizare

+ Comutatorul (1) permite pornirea sau oprirea alimentarii cu inalta tensiune.
Cand acest comutator este plasat in pozitia " | ", activarea declansatorului porneste tensiunea inalta.
Cand acest comutator este plasatin pozitia " 0 ", activarea declansatorului nu porneste tensiunea inalta.

+ Butonul de detentie din spatele pistolului (2) trebuie tinut intotdeauna pe loc (in sensul acelor de
ceasornic); nu influenteaza debitul vopselei.

+ Butonul lateral cu detentie (3) serveste la reglarea dimensiunii pulverizarii. Actiunea sa va deveni si mai
slaba pe masura ce presiunea produsului creste.
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2.2. GNM 6080 Modul de control
Modulul de control GNM 6080 permite afisarea parametrilor de utilizare, precum si ajustarile acestora.

12 13 1 2
3
4
11
10 5
9 6
samesGkremlin
GNM 6080 7

Fata frontala a modulului de control GNM 6080

1 Indicator luminos de intretinere

2 Indicator luminos de defectiune tensiune inalta
3 Resetarea defectiunilor

4 Afisarea valorii de referinta a tensiunii inalte

5 Cresterea tensiunii de referinta

6 Graficul cu bare al consumului de curent

7 Lumini indicatoare ale memoriei presetate active
8 Selectarea memoriei active

9 Graficul cu bare al tensiunii

10 Scaderea tensiunii de referinta

11 Indicator luminos al defectiunii de temperatura
12 Indicator luminos al defectiunii modulului de control
13 Indicator luminos al cablului de joasa tensiune

Defect de temperatura: Defectiunea de temperatura activeaza luminile indicatoare (11 si 12).

De indata ce temperatura scade sub minim, indicatorul luminos de temperatura (11) se stinge si

operatorul poate sterge defectiunea apasand butonul «Resetarea defectiunilor» (3).

Defect al modulului de control: aceasta defectiune colecteaza toate defectiunile interne ale
modulului de control. Dac3 aceasta defectiune nu poate fi resetata, problema necesitad interventia
departamentului de reparatii, contactati Sames sau distribuitorul.
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Eroare de conexiune la tensiune scazuta:

* Modulul de control nu detecteaza si nu mai detecteaza prezenta pistolului.

Opriti sursa de alimentare principal3, verificati conexiunea dintre modulul de control si pistol.

+ Aceasta defectiune poate fi legata si de interferentele electromagnetice generate de alte
echipamente din instalatie.

» Verificati daca modulul este impamantat si daca celelalte echipamente respecta regulile de
compatibilitate electromagnetica.

Nota: Una sau mai multe lumini de alpistol se aprind aleatoriu si uneori este imposibil sa le recunosti
sifsau benzile LED rosii si albastre fac orice atunci cand tragaciul este apasat si/sau nu se intampla
nimic cand tragaciul este apasat.

Remedii:

Opriti GNM si porniti-l din nou 2 sau 3 secunde mai tarziu, acest lucru poate fi repetat de 2, 3 sau
4 ori daca nu functioneaza. Daca tot nu functioneaza: Verificati perturbarea electronica din
vecinatatea modulului si a impamantarii cladirii la care este conectat modulul.

Defectiuni de tensiune inalta: defectiuni specifice functionarii pistolului legate de tensiunea
inalta:

* Pornirea modulului de control cu declansatorul actionat.

* Varful unui supracurent important in timpul tensiunii inalte.

* Functionarea defectuoasa a unitatii de inalta tensiune.

Indicator luminos de intretinere: Acest indicator luminos se aprinde (portocaliu) de la 800000 de
actiuni ale tragaciului sau la 1000 de ore de functionare a pistolului. (vezi § 6 pagina 33).
Aprinderea acestei lumini indica faptul ca intretinerea pistolului trebuie efectuata. Nu exista
intretinere specifica pentru GNM 6080.

Daca una sau mai multe lumini sau barografe se aprind aleatoriu dupa oprirea sursei de
alimentare a modulului, este necesar sa verificati daca modulul este impamantat si daca alte
echipamente respecta reglementirile de compatibilitate electromagnetica.
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12 13 14

15

18 17 16

Fata laterala a modulului de control GNM 6080

12 Mufa pentru cablul pistolului

13 Mufa pentru cablare externa
14 Pornire / OPRIRE

15 Sursa principala de alimentare
16 Conexiune la masa

17 Diafragma echilibrarii presiunii
18 Mufa de diagnoza (tip mini USB)
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3. Caracteristici tehnice

3.1. Caracteristicile generale ale pistolului de pulverizare

Caracteristica
Tip de pulverizare
Presiunea maxima de vopsea de intrare
Presiunea aerului comprimat de intrare
Temperatura ambianta min/max
Debitul maxim de apa
Latime de pulverizare la 25 cm
Debit de aer,in Nm3/h
Presiune acustica

Cupa AFNOR Nr. 4 a sugerat vascozitatea
vopselei

Cerinte de spatiu (mm)

Greutate (fara furtun sau cablu)
Tensiune de iesire

Curent de iesire

Curent de iesire intr-un scurtcircuit

Tensiunea de intrare a generatorului de inalta
tensiune

Curentul de intrare al generatorului de inalta
tensiune

Cuplaj de aer

Cuplaj vopsea
Rezistivitatea vopselei p

Functii electrice disponibile pe pistol

Conector electric / pneumatic
Altitudine maxima de functionare

Umiditate relativa maxima de 80% pentru

temperaturi de pana la 31°C, apoi scadere liniara

pana la 50% umiditate relativa la 40°C
Temperatura suprafetei

Indice de protectie

Transport / Depozitare

Timpul petrecut in depozitare
Temperatura de depozitare min/max
Umiditate

Presiune minima

Expunerea la razele UV

Expunerea la radiatii ionizante

Aer comprimat (conform normei NF ISO 8573-1)

Punct maxim de roua la 6 bar (87 psi)

Dimensiunea maxima a particulelor de
contaminanti solizi
Concentratia maxima de ulei

Concentratia maxima de contaminanti solizi

Versiunea 120 bar Versiunea 200 bar
Platd
120 bar 200 bar
6 bar* 1 bar
0°C - 40°C

Vezi tabelul de mai jos
Vezi tabelul de mai jos
10.3-25.2
90 dB(A)
20spanalal20s

305x220x52
5959
60 kV maxim [+0 kV; -1,5 kV] (reglabil pe GNM 6080)
80 pA maxim
<20 pA
45V AC maxim

300 mA maxim

1/4NPS -F
1/2JIC-F
10 MQ.cm < p < 500 MQ.cm (versiunea HR - rezistivitate ridicatd)
0,5 M(L.cm < p < 500 M().cm (versiunea LR - rezistivitate scazuta)
2 MQ.cm < p < 500 MQ.cm (versiunea MR - rezistivitate medie)

Comutator de pornire / oprire de inalta tensiune

Conectorul electropneumatic, fixat cu ajutorul a doua suruburi.
NU TREBUIE NICIODATA DECONECTAT INTR-O ATMOSFERA EXPLOZIVA

2.000m
Maxim 80% fara condens

T6
IP 20

Max. 2 ani
-10°C + 45°C
95% fara condens
750 mbar
stocat in afara luminii directe
nu este acceptat

clasa 4 soit + 3°C (37°F)
clasa 3 soit 5 up

clasa 1 soit 0,01mg / m 3}
5mg/mO03*

(*): Valorile sunt date pentru o temperatura de 20 ° C (68 ° F) la o presiune atmosferica de 1013 mbar.
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Conditii de masurare:
Aparatul a fost operat la capacitate maxima si masuratorile au fost efectuate in cabina de testare manuali a
vopselei (cabina sigilata cu panouri de sticld) situata in locatia Sames din Meylan, Franta.

Metoda de masurare:
Nivelul de presiune acustica echivalent ponderat (93,8 si 98,6 dBA) este o valoare LEQ masurata in
perioadele de observatie de cel putin 30 de secunde.

3.2. Fluxurile
3.2.1. Versiuni fara prelungire (LR)

Pulverizare plata:

‘ Debit (in cc/min) o .

‘ Duza la 70 bar la120bar la 200 bar Lats i
03-05 150 200 260 12
03-07 150 200 260 17
04-05 220 290 380 12
04-07 220 290 380 17
04-09 220 290 380 21
04-11 220 290 380 25
04-13 220 290 380 29
06-09 330 430 570 21
06-11 330 430 570 25
06-13 330 430 570 29
06-15 330 430 570 33
09-09 450 590 770 21
09-11 450 590 770 25
09-13 450 590 770 29
09-15 450 590 770 33
12-11 600 790 1030 25
12-13 600 790 1030 29
12-15 600 790 1030 33
14-09 720 940 1230 21
14-11 720 940 1230 25
14-13 720 940 1230 29
14-15 720 940 1230 33
14-17 720 940 1230 37

Nota: Masuratorile debitului au fost efectuate cu apa. Latimea impactului este masurata la o distanta
de 25 cm (10 inci).
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Fanta rotunda cu con gol:

Diametru impact la Diametruimpact la

Duza Debit (in cc/min) 250 mm 550 mm
Nanogun+ 120 bar Nanogun+ 200 bar
Presiune dinamica a aerului Pulverizare Pulverizare
aer 4 bari aer 4 bari
Presiunea. dinamic3 a 120 140 200 140 200
produsului
K20 250 260 330 100 110
K30 320 350 420 110 120
K40 400 440 540 110 120
K50 580 600 780 120 130
K60 900 1000 1200 120 130
K70 900 1000 1200 120 130

Nota: Conul gol da rezultate bune numai la presiuni ridicate ale produsului; Nu recomandam sa lucrati
sub 140 bari. Cele mai bune rezultate se obtin intre 160 si 200 bar.

Nota: Presiunea aerului de pulverizare trebuie setata intre 2 si 3 bari (4 pentru duza K70); Sub aceasta,
pulverizarea devine mai putin precisa, iar deasupra jetului devine mai dinamica, iar beneficiile conului gol
sunt reduse.

3.2.2. Versiune cu prelungire (HR-MR)

Limitarea debitului:

Utilizarea unei prelungiri (furtun scurt pentru manevrabilitate ridicatd) limiteaza debitul maxim disponibil pe
pistol.

In cazul calibrelor mici (pana la 09 incluse) si pentru vascozitate scizutd (pani la 40 sec CA4) pierderea de
debit este de aproximativ 15%. Pentru manometre mai mari (12 si peste) si pentru vascozitate mai mare
(peste 40 de secunde si pana la 80 de secunde), pierderea de debit este de aproximativ 20% pana la 25%.

Nota: pentru vascozitate mai mare si furtunuri foarte lungi, peste anumite limite debitul incepe sa scada
brusc si devine aproape zero:
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Nanogun+ Airmix 120 bar Nanogun+ Airmix 200 bar
+ pompa 15/1 + pompa 30/1
Injector / duzi 04 06 \ 09 \ 12 \ 14 04 06 09 12 14

20
40
60
80

120

Vascozitate CA4

120

Limitarea rezistivitatii (numai MR):

Utilizarea unei prelungiri de furtun limiteaza valoarea scazuta a rezistivitatii la 2 M().cm (0,5 pentru versiunea
standard). Cu toate acestea, daca aplicatia necesita o tensiune electrostatica mai mica sau egala cu 45 kV,
rezistivitatea minima a produsului poate fi de IMQ.cm.

3.3. GNM 6080 Caracteristici
Categoria de instalare Il (conform EN 61010-1).

General

Greutate 1,7 kg

Dimensiuni ADian'.1etru: 168 mm
Inltime: 91 mm

Temperatura 0-40°C

Intrare GNM 6080

Voltaj 88-264V ca.

Frecventa 50-60Hz

Curent maxim 0,25A

Putere maxima 25VA

lesire GNM 6080

Voltaj 40V rms

Curent 200 mA rms

GNM 6080 se adapteaza automat la tensiunea de alimentare.
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3.4. Operatie

Apasarea tragaciului serveste la intarzierea ordinului de deschidere a supapei de aer, apoi activarea tensiunii
inalte si, in cele din urma, acul duzei de vopsea. Ordinea de inalta tensiune poate fi inhibata prin schimbarea
comutatorului pistolului.

Pistolul Nanogun+ Airmix® este echipat cu un senzor magnetic care detecteaza pozitia tragaciului. Acest
senzor serveste la activarea sursei de alimentare deinalta tensiune odata ce supapa de aer revine la o valoare
cuprinsa intre 1 si 1,8 mm.

« Butonul situat in spatele pistolului nu serveste la reglarea debitului de vopsea; Cu toate acestea,
este posibil sd o reglati prin modificarea duzei sifsau a presiunii produsului de intrare.

+ Butonul lateral serveste la reglarea dimensiunii jetului intr-un interval care se ingusteaza pe masura
ce presiunea produsului creste.
+ Surub fixat: impact mare.
+ Surub slabit: impact redus.

+ Pentru a modifica dimensiunea jetului, este necesar sa schimbati duza.

3.5. Pentru utilizare
Recomandari de vopsea

In general, toate vopselele si lacurile utilizate cu pistoalele pneumatice conventionale sunt de obicei utilizate
si cu pistolul Nanogun + Airmix® . Colorantii continutiin vopsea trebuie sa fie mai mici de 5 mm.

3.5.1. Vascozitate

Cele mai bune rezultate sunt obtinute cu o vascozitate cuprinsa intre 25 si 30 de secunde, masuratd cu cupa
AFNOR 4. Cu toate acestea, vopselele cu o vascozitate mai mica sau mai mare (de exemplu, 14 pana la 50 de
secunde sau mai mult) pot fi pulverizate.

3.5.2. Rezistivitate

Utilizati o vopsea a carei rezistivitate este potrivita pentru modelul de pistol de pulverizare Nanogun+
Airmix® pe care il utilizati. Rezistivitatea optima variaza de la 0,5 la 500 MQ.cm. Rezistivitatea scazuta
promoveaza un efect bun de inviluire, dar poate exista pulverizare inversa asupra operatorului daca cabina
este ventilata inadecvat, mai ales atunci cand se utilizeaza pulverizarea rotunda.

Rezistivitatea mult mai mica (de exemplu 0,1 M(Q.cm) va scurtcircuita tensiunea inalta si, prin urmare, va
preveni orice efect de infasurare. Rezistivitatea ridicata (de exemplu, 1000 M().cm) va reduce semnificativ
efectul de inviluire. Rezistivitatea vopselei poate fi verificata cu usurinta folosind rezistivohmmetrul Sames
AP 1000.

3.5.3. Setarile parametrilor de pulverizare

Indiferent de tipul de duza, calitatea pulverizarii depinde atat de presiunea de alimentare, cat si de
vascozitatea produsului: pe masura ce vascozitatea creste, presiunea trebuie sa creasca si eq, dar rezultatul
final este influentat si de proportiile produsului de solvent greu / solvent usor.

Cateva puncte cheie:
+ Vascozitate: 40 sec CA4: presiunea minima a produsului de 70 bari.
+ Vascozitate: 60 sec CA4: presiune minima a produsului de 90 bari.
» Vascozitate: 90 sec CA4: presiune minima a produsului de 130 bari.

Addugarea de mai mult aer serveste la reducerea latimii impactului cu 25% la o presiune de 120 bari; Mai mult,
cu cat presiunea produsului este mai mare, cu atat influenta exercitata de aerul suplimentar este mai mica.
Pentru a limita excesul de pulverizare, se recomanda sa nu depasiti niciodata o presiune a aerului de 4 bari.
Folosind duzele cu latime mica de impact (XX-09 sau 11), ori de cate ori aerul suplimentar este deschis, jetul
este practic rotund.
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Tabel de latimi de impact in apa la o distanta de 25 cm (inchis la orice aer suplimentar).

03-05

04-05

03-07

04-07

04-09

06-09

09-09

12-09

14-09

04-11

06-11

09-11

12-11

14-11

04-13

06-13

09-13

12-13

14-13

06-15

09-15

12-15

14-15

14-17

12cm

17 cm

21l cm

25cm

29cm

33cm

37 cm

Membru al grupului

27



DRT7115
E-2022/11

4. Scheme electrice

4.1. Cablu de conectare GNM 6080 / Nanogun+ Airmix®

Priza GNM 6080 Nanogun + Airspray

D _ Galben m ﬂ Galben  C
E _ Maro \ j Maro D
C__Ab / Alb E
B / / A
F /

A Roz | / ) Roz B
G  Verde \ / Verde F
H _ Negu | | Neor G

NN V%

4.2, Cablu de declansare GNM 6080

Priza GNM 6080
A Roz Transformator primar HVU 3
B Scut
C Alb Senzor REED (declansator)
D Galben Cip Dallas
E Brun OV cip comun / reed
F Al treilea scut
G Verde Transformator primar HVU 3 g
H Negru Returnare IHV 1 E
™
Comutator "deschis™ declansatorul Nanogun + Airmix® se
elibereaza.
Comutator "inchis": declansator Nanogun+ Airmix®
activat.

Caracteristicile comutatorului: 0,5 A maxi / 24 VAC/DC maxi.
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5. Pornire

5.1. Instrumente

900012843 Cheie multifunctionald 1 1

H1GMINO17 Vaselina alba (100 ml)

H1GSYNO37 Lubrifiant dielectric pentru generatorul de inalta tensiune si conducta 1 1
cuac (100 q)

900010160 Instrument de asamblare cartus si supapa de aer 1 1

R —

240000301 Instrument de extractie a sigiliului 1 1

AT

129400923 Perie de curatare a capului de aer 1 1
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Numar piesa Descriere Cantitate Unitate de
vanzare
900016773 Instrument de indepartare a tamponului de alimentare (con gol) 1 1
Numar piesa Descriere Cantitate Unitate de
vanzare
‘ 900016975 ‘ Instrument de clatire rapida a injectorului (con gol) ‘ 1 1
Numar piesa Descriere Cantitate Unitate de
vanzare
‘ 000094000 ‘ Ace de desfundat duzi ‘ 1 1 cutie (12)

Sunt necesare instrumente si accesorii suplimentare:
Instrumentele enumerate mai jos ar trebui sa fie disponibile pentru operatiunile de instalare siintretinere a
produsului.
+ Surubelnita cu cap plat (2,5x75; 4x100, 5,5x100)
+ Surubelnita Phillips (0x75; 2x125)
+ Chei hexagonale (3 - 6 mm)
* Cheie dinamometrica de la 1 la 5 Nm (R.304DA Facom) (Sames COD:: 240000095)
+ Cheifixe(5-55-15-17-18-21 - 24 -27 mm)
* Cheie tubulara (diametrele tubulare 4 si13)
*+ Cleste cu varf plat
* Cleste de taiere
« Ohmeter
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5.2. Utilizarea cheii multifunctionale

1 :Prinderea inelului capului de aer.
2 : Extragerea duzei.
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5.3. Instalare

5.3.1. Cu pompa cu piston, pentru toate versiunile

O 0 N O U M WNPR

16

17
18
19

inainte de orice operatie, vi rugiam si consultati regulile de instalare (vezi § 1.7 pagina 12).

Alimentare generala cu aer

Filtru de aer

Supapa principala de aer

Supapa de inchidere a aerului pompei
Regulator de presiune a aerului
Filtru/regulator de aer pulverizat
Supapa de aer de pulverizare

Modul de control GNM 6080

Furtun de alimentare cu aer al pistolului de
pulverizare

Pistol de pulverizare Nanogun+ Airmix®

Cablu de alimentare de joasa tensiune

Pompa (respecta Directiva ATEX)
Supapa de descircare

Filtru produs

Furtun de alimentare cu produs

Cablu de alimentare (220V +impamantare) sau
(115V +impamantare)

Semn de avertizare
Atmosfera potential exploziva
Zona fara risc de explozie

Alimentarea cu vopsea trebuie instalata intr-o zona bine ventilata.

Recipientul de vopsea si pompa trebuie sa fie intotdeauna impamantate electric.

Furtunul de descarcare trebuie scufundat in vopsea.

Pompa de alimentare cu vopsea:

* trebuie s3 aiba un raport maxim de 19:1 pentru versiunea de 120 de bari si de 30:1 pentru
versiunea de 200 de bari;

- fluxul de aer al pompei trebuie sa fie echipat cu o supapa de siguranta pentru a limita
presiunea la o valoare maxima de 6,5 bari.
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6. Intretinere

Intretinerea preventivi este o parte esentiald a productiei si asigura fiabilitatea instalatiei. Reamintim ci
performanta echipamentului poate fi garantata numai daca se efectueaza un minim de operatiuni de control
si curatare pe acest echipament.

Murdarirea si uzura pistolului Nanogun+ Airmix® depind de conditiile de functionare si
aplicare si de ratele de productie.

6.1. Tabel rezumativ al operatiunilor de intretinere
Intervalele de intretinere indicate in procedurile de mai jos sunt doar orientative. Utilizatorul va trebui sa-si
creeze propriul program de intretinere pe masura ce foloseste echipamentul Sames.

Efectuati cand indicatorul luminos de intretinere al GNM 6080 este aprins.

Procedura ‘ Amanunt Durata Frecventa
Curatare
Al Curatarea circuitului de fluid 10 min. O datd pe zi
A2 Curatarea pistolului de pulverizare 10 min. O datd pe zi
A A3 Curatarea duzelor 10 min. O datd pe zi
A4 Eliminarea deseurilor 5 min. O datd pe zi
A5 Dezasamblare si reciclare 5 min. O datd pe zi
Inlocuire
Circuit de vopsea
Bl Inlocuirea furtunurilor de vopsea 10 min. 2000 de ore
B B2 Inlocuirea ansamblului capului de pulverizare 5 min. 1000 de ore
B3 Inlocuirea electrodului situat in capul de aer 5 min. 1000 de ore
B4 Inlocuirea acului de vopsea 5 min. 2000 de ore
Cilindru
c c1 Inlocuirea cartusului 10 min. 2000 de ore
Cc2 Inlocuirea supapei de aer 5 min. 2000 de ore
c Inlocuirea generatorului de inaltd tensiune 20 min. -
Maner
D1  linlocuirea manerului 20 min. 2000 de ore
D D2 Inlocuirea cuplajului electropneumatic 5 min. 4000 de ore
D3 Inlocuirea comutatorului 20 min. 4000 de ore
D4 Inlocuirea tragaciului 5 min. 1000 de ore
D5 Inlocuirea carligului de fixare 5 min. 4000 de ore
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6.2. Plan de intretinere preventiva - PMP 7115

vezi § 11.1 pagina 87

Obiectivul planului de intretinere preventiva propus este de a defini in mod exhaustiv, actiunile de verificare,
inlocuire si curatare a echipamentelor Sames instalate .

Pentru a anticipa defectiunile si defectiunile care se pot datora abaterilor tehnice ale instalatiei, planul de
intretinere preventiva atasat manualului de utilizare enumera operatiunile de intretinere de rutina necesare
pentru un mai bun confort in utilizarea instrumentului de productie.

In functie de competentele, domeniul de responsabilitate si acreditarea fiecirei persoane implicate, planul de
intretinere preventiva poate fiimpartit in doua niveluri distincte: nivelul 1 si nivelul 2:

+ Nivelul 1:intretinerea de prim nivel este compusa in principal din operatiuni de control vizual si curatare
a unor elemente ale echipamentului. Pentru a limita acest nivel, vor fi utilizate doar uneltele specifice
furnizate impreuna cu echipamentul. Acest prim nivel de intretinere este in general asigurat de
operatorii de vopsire sau de managerii de instalare.

+ Nivelul 2: intretinerea de al doilea nivel completeaza primul nivel prin operatiuni de demontare mai
complexe care necesita unelte de inginerie electrica.
Acest al doilea nivel este in general gestionat de departamentul de intretinere din fabrica.

6.3. Curatare
Consultati intotdeauna instructiunile de sanatate si siguranta inainte de a efectua orice lucrare la
pistolul de pulverizare (vezi § 1 pagina 7).

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
Cand manipulati solventi, purtati manusi dintr-un material rezistent adecvat.
Lucrati intr-o zona bine ventilata atunci cand utilizati solventi.

Inainte de orice lucrare de intretinere a pistolului de pulverizare, consultati intotdeauna
instructiunile de sanatate si siguranta (vezi § 1 pagina 7):

- Deconectati modulul de control de la sursa de alimentare.

- Verificati daca circuitele de aer si vopsea nu sunt presurizate.

- Aruncati circuitul de vopsea.

6.3.1.Procedura Al: Curatarea circuitului produsului
+ Deconectati modulul de control GNM 6080 .
* Instalati o gdleata de solvent in locul recipientului de vopsea.
+ Deschideti supapa de recirculare pentru a curata pompa.
« Inchideti supapa de recirculare si tineti apisat tragaciul pani cand solventul curat iese din duza
pistolului de pulverizare.

34 Membru al grupului



sames G kremlin

6.3.2. Procedura A2: Curatarea pistolului de pulverizare
Pistolul de pulverizare trebuie curatat imediat dupa utilizare si la sfarsitul zilei, ca siin cazul tuturor
pistoalelor de vopsire. Procedura de curatare descrisa mai jos trebuie urmata cu atentie:

>pp B P

Membru al grupului

Este interzisa in mod oficial scufundarea Nanogun+ Airmix® in solvent.

Folositi un solvent adecvat: un solvent non-gras, cu rezistivitate ridicata, neclorurat.

Pasul 1: Deconectati modulul de control GNM 6080.

Pasul 0: Depresurizati circuitul de aer al pistolului de pulverizare.

+Pasul 3: Eliberati circuitul de vopsea a pistolului de pulverizare si clatiti cu un solvent adecvat (vezi §
19 paginal5).

Pasul 4: Depresurizati circuitul de vopsea a pistolului de pulverizare.

Pasul 5: Uscati capul de aer al pistolului de pulverizare cu o carpa moale, uscata, fara scame.

Pasul 6: Desurubati inelul capului de aer al pistolului de pulverizare si scoateti capul de aer
(vezi § 8.1.4 pagina 67).

Pasul 7: Curatati capul de aer cu o perie umezita cu solvent si apoi stergeti-L

‘Pasul 8: Reasamblati capul de aer siinelul.

Pasul 9: uscati pistolul de pulverizare cu aer comprimat (orientat in jos) inainte de a reporni

modulul de control GNM 6080.

Nu dezasamblati niciodata ansamblul acului cand furtunul de vopsea contine vopsea sau
solvent.

Cand curatati duza, indreptati intotdeauna spre sol pentru a preveni curgerea solventului
sau vopselei in conductele cilindrului.

Dupa curatare, conductele si furtunul de alimentare trebuie uscate cu aer comprimat
pentru a indeparta toate urmele de solvent.
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6.3.3.Procedura A3: Curatarea duzelor cu con gol
Este esential sa curatati complet capul de pulverizare la sfarsitul fiecarei ture sau cand utilizarea este
intreruptd, in functie de tipul de produs, intre 5 si 30 de minute.

Procedura de curatare:

+ Pasul 1: Deconectati sursele de aer si deinalta
tensiune. Cuplati dispozitivul de siguranta (A)
de pe tragaci.

« Pasul 2: Slabiti piulita, recuperati capul si conul
inferior si scufundati-le intr-o baie de solvent
timp de cateva minute, apoi curatati-le cu o
carpa curata.

« Pasul 3: Folosind o cheie plata de 11,
desurubati injectorul, lisati-l sa se inmoaie in
solvent, apoi curatati cu o carpa curata si o
perie moale.

« Pasul 4: Insurubati injectorul placebo (B)
complet in pozitie, cu mana.
Scoateti dispozitivul de siguranta si eliberati circuitul.
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Reasamblarea
+ Pasul 5: Scoateti injectorul placebo.

« Pasul 6: Acoperiti partea din spate (filetare /
etansare) a injectorului de vaselina dielectrica.

+ Pasul 7: Adaugati mai mult si/sau punetiinapoi
vaselina dielectrica pe contactul HV. Acoperiti
firul exterior al cilindrului cu vaselina dielectrica.

« Pasul 8: Puneti conul intern si capul la loc.
Strangeti piulita principala.

6.3.4.Procedura A4: Eliminarea deseurilor

Deseurile generate de utilizarea aparatului (solvent uzat, vopsea neutilizata, reziduuri, carpe murdare,
suspensie a cabinei de vopsire, scurgere a cabinei de vopsire cu ap3, filtre uscate uzate, aer de ventilatie etc.)
trebuie indepartate, transportate si eliminate in stricta conformitate cu reglementarile locale aplicabile.
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6.3.5. Procedura A5: Dezasamblare si reciclare

6.3.5.1. Nanogun+ Airmix®

Toate piesele pot fi contaminate cu reziduuri de vopsea si/sau solvent.
Inainte de a proceda la demolarea echipamentului, curitati pistolul de pulverizare si mai

ales interiorul furtunurilor de vopsea cu un produs de curatare adecvat si uscati-le la aer

cu aer comprimat.

16 17 18 19

Rep. Material
1 Polipropilena care nu contine fibra de sticla
2,6* POM C, PTFE, cauciuc inert chimic
3 Material plastic care contine fibra de sticla, PTFE, otel inoxidabil
4 PEEK, carbura de tungsten, PTFE, otel inoxidabil
5* PEEK, cauciuc inert chimic, otel inoxidabil
7* PTFE
8* Alama, carbon aglomerat
o* Otel inoxidabil, cauciuc inert chimic, PTFE
10* Material plastic care contine fibre, PEEK
12 PEEK incarcat, cauciuc inert chimic, PTFE
15,18, 25 Cauciuc inert chimic
31* Otel inoxidabil, PTFE, poliuretan, aramida, PEEK, cauciuc inert chimic
11, 14* Material plastic, cupru, otel, ceramicd, componente electronice ROH,
22* Tungsten, PEEK, otel inoxidabil, aluminiu
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33*2291;21 73'334' 26,27, Otel inoxidabil
16 Material plastic care contine fibre
19* Material plastic, cauciuc inert chimic
20%, 24 Aluminiu
23 Cauciuc
26 Material plastic care contine fibre, cupru, otel inoxidabil
33 Imbinare din fibra
30 Poliamida neincarcata
Nereprezentat Furtun de aer: PU
Furtun produs: PTFE - aramida - PU
Nereprezentat Cuplaje: otel zincat sau otel inoxidabil Presetupa:
material plastic care contine fibre

* Aceste piese (5,6,7,8,9,10,13,14,19, 20, 21, 22, 31) pot fi murdarite din cauza vaselinei dielectrice.
6.3.5.2. GNM 6080

9
9
s
9
9
- S
9. ¢
Y |
1
Artico Descriere Material
L
1 Tastatura / fata frontala* Plastic
2 Surub de fixare a fetei frontale Otel inoxidabil
3 Suport pentru placa principala si fata frontala Aluminiu
4 Placa principala Componente electrice si electronice, ROH-uri cu circuite
imprimate
5 Tabla din spate si surub de fixare Otel
6 Placa conector Componente electrice si electronice, ROH-uri cu circuite
imprimate
7 Energie electrica Componente electrice si electronice, ROH-uri cu circuite
imprimate
8 Cutie Aluminiu
9 Accesorii de fixare Otel sialama
10 Comutator electric ROH-uri pentru componente electrice
11 Cutie de umplutura Plastic
Nu este afisat
12 Cablu de alimentare Plastic si cupru
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6.4. Inlocuire
6.4.1.Procedura B1: inlocuirea furtunurilor de vopsea

6.4.1.1. Furtun fluid - Versiunea HR

+ Pasul 1: Pe partea manerului, deblocati fitingul
(A) cu o cheie plata de 15 si apoi desurubati
piulita de blocare (B) cu o cheie plata de 17.

Desurubati piulita (C) cu o cheie plata de 15
pana cand fitingul (A) este liber fara a deforma
furtunul de vopsea

+ Pasul 2: Folosind o cheie plata 21,
desurubati piulita superioara de pe furtunul
de vopsea, apoi terminati desurubarea
manuala in timp ce tineti piulita inferioara.

« Pasul 3: Verificati daca Garnitura este pe
piulita de vopsea. Verificati prezenta acesteia
(COD: # J3STKLO28) si a inelului anti-
extrudare (COD: # 910013398) pe furtunul
de vopsea. In cazul in care atat Garnitura, cat
si inelul trebuie indepartate, acestea trebuie
inlocuite cu altele noi.

Pentru etapa de reasamblare, procedati in ordine
inversi. Insurubati piulita superioara de pe
furtunul de vopsea pana cand ajungeti la punctul
de oprire.
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6.4.1.2. Furtun fluid LR-MR

+ Pasul 1: Desurubati cele doua suruburi (B) ale
flansei (A) si scoateti furtunul de vopsea.

+ Pasul 2: Cu o cheie plata 21, desurubati piulita
superioara de pe furtunul de vopsea.
Desurubati piulita in timp ce rotiti furtunul.

Pentru etapa de reasamblare, insurubati piulita superioara de pe furtunul de vopsea pana cand
ajungeti la punctul de oprire. Pozitionati piulita de blocare a cutiei de umplutura sub suport, cu cutia de
umplutura deasupra in amprenta hexagonala. Clamp piulita de blocare a cutiei de umplutura pe suport.
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6.4.2. Procedura B2: inlocuirea ansamblului capului de pulverizare

+ Pasul 1: Cu cheia multifunctionala (COD: #
900012843), desurubati inelul capului de aer.

+ Pasul 2: Extrageti duza capului folosind
cheia multifunctionala.
Nu folositi degetele.

A

AVERTISMENT: Este imperativ sa inlocuiti sita sau
garnitura de etansare de fiecare data cand duza
este indepartata (vezi § 8.1.3 pagina 66).

+ Daca este necesar, inlocuiti garnitura capului.

Pentru etapa de reasamblare, procedati in ordine
inversa.
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6.4.3. Procedura B3: Inlocuirea electrodului situat in capul de aer

Dezasamblare:

+ Pasul 1: Scoateti saiba conductiva din PTFE.
Folosind una dintre cele doua carcase de pe
spatele capului de aer, introduceti lama
surubelnitei sub saiba (nu utilizati carcasa in
care se afla stiftul de centrare).

Faceti o usoarad miscare de rotire cu surubelnita
si procedati in acelasi mod cu a doua carcasa.
Scoateti garnitura manual.

Partea din spate a electrodului este vizibila.

« Pasul 2: indreptati electrodul vertical cu
clestele plat.

+ Pasul 3: impingeti electrodul spre partea din
spate a capului de aer.
Cand electrodul este suficient de iesit,
scoateti-1 din spate cu clestele plat.

+ Pasul 4: Cu clestele plat, scoateti tubul mic de
PTFE care inconjoara electrodul.
Verificati daca nu raman reziduuri in carcasa
electrodului. Daca este necesar, treceti
manual, un burghiu sau o tija metalica de 1 mm
in gaura.
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Reasamblarea:
Kitul de reparatii include un electrod echipat cu
tubul sau mic din PTFE.

+ Pasul 1: Daca este necesar, curatati electrodul
manual si cu precautie cu un burghiu sau o tija
metalica cu diametrul de 1 mm

+ Pasul 2: Introduceti electrodul echipat cu tubul
PTFE. De indata ce apare pe cealaltd parte a
capului de aer, trageti-l cu degetele. Apoi
impingeti-l in partea de jos a carcasei cu
surubelnita, firul de retur al electrodului trebuie
sa se potriveasca intr-un orificiu mic. Numai
partea din spate a electrodului trebuie sa se
incadreze cu partea inferioara a contra alezari.

« Pasul 3: Plasati saiba conductoare PTFE.
Inlocuiti daci este necesar. Se recomandi si
nu o reutilizati de mai mult de 3 sau 4 ori; nu ar
trebui sa poata fi indepartata fara utilizarea
unui instrument.

Verificarea
continuitatii

« Pasul 4: Verificati continuitatea dintre saiba
conductoare din PTFE si capatul metalic al
electrodului. Valoarea masurata de obicei este
de ordinul 200-300 (), dar o valoare de peste
1000 Q) nu este admisibila.

44 Membru al grupului



« Pasul 5: Pliati electrodul cu clestele plat si
taiati la aproximativ 5 mm.

A

AVERTISMENT: Tubul mic de PTFE nu trebuie sa
mascheze capatul electrodului, taiati-l daca este
necesar. Pe de alta parte, capatul metalic poate fi putin
descoperit (mai putin de 1 mm).

A

sames G kremlin

AVERTISMENT: Electrodul nu trebuie sa fie in contact cu duza atunci cand capul de aer este montat pe

pistol.

6.4.4. Procedura B3: Inlocuirea acului de vopsea

« Pasul 1: Desurubati butonul crestat (A) din

spatele pistolului de pulverizare, recuperati
arcul (B).

+ Pasul 2: Apasati tragaciul si trageti manual acul
de vopsea spre spate.

Pentru a reasambla, urmati pasii in ordine inversa.

.

La fiecare 4 sau 5 reasamblari, adaugati niste vaselina dielectrica (Cod: HLGSYNO37)in

canalul de trecere din cilindru.

Membru al grupului
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6.4.4.1. Setarea acului de vopsea

+ Pasul 1: Scoateti cuplajul electropneumatic si
furtunul produsului de la baza pistolului.

+ Pasul 2: Scoateti piulita din spate cu arcul de
vopsea

« Pasul 3: Pentru a va asigura ca acul este in
contact cu duza scaunului (pozitie de repaus),
impingeti-l cu degetul.

* Pasul 4: Avand in vedere ca acul este in
contact cu duza scaunului, lungimea care iese
din piulita din spate trebuie utilizata ca pozitie
initiala cu un etrier (setat la "000").

« Pasul 5: Apasati tragaciul in pozitia extrema
pentru a impinge acul inapoi in pozitia maxima
din spate.

Pastrati aceasta pozitie pentru a masura cursa acului.

« Pasul 6: Valoarea trebuie si fieintre 1,8 mm
si 2,2 mm.
Daca valoarea nu se afla intre intervalul
acceptabil, treceti la pasul 7.
Daci valoarea se afla intre intervalul
acceptabil, treceti direct la pasul 8.
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+ Pasul 7: Scoateti acul din pistol pentru a-i
regla lungimea.

Slabiti piulita (B) pentru a permite procedura de reglare.
» Daca valoarea de la pasul 6 este sub

1,8 mm, slabiti opritorul din spate al

acului (A) pentru a creste lungimea

acului.

Info: O rotatie = 0,5 mm.

Strangeti din nou piulita (B) pentru a bloca

lungimea acului si verificati din nou valoarea /
conform pasului 6. "o

+ Daca valoarea de la pasul 6 este mai mare
de 2,2 mm, stréngeti opritorul din spate al
acului (A) pentru a reduce lungimea acului.
Info: O rotatie = 0,5 mm.

Strangeti din nou piulita (B) pentru a bloca
lungimea acului si verificati din nou
valoarea conform pasului 6.

+ Pasul 8: Reinstalati piulita din spate de 2 mm pana
Spatiu de 2,5 mm.

2 pan
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6.4.5.Procedura C1: inlocuirea cartusului de garnituri

Inlocuirea cartusului de etansare pe partea capului de pulverizare

+ Pasul 1: Desurubati carcasa scaunului
folosind o cheie de teava de 13 mm.
Apoi scoateti-l. Q ;

Garnituri

In cazul in care garniturile si inelele anti-
extrudare situate in fata si in spatele duzei
necesita inlocuire, indepartati-le folosind o
surubelnita, pozitionati noile inele si noile
garnituri in pozitie in timp ce verificati de doua
ori locatia corecta si dupa ce le-ati acoperit mai
intéi cu vaselina.

Inele Anti-extrudare

+ Pasul 2: Etansati cartusul: Desurubati cartusul
folosind instrumentul (COD: # 900010160).

Inel Anti-extrudare

In cazul in care inelul si garnitura exterioari
necesita inlocuire, scoateti-le cu o surubelnit3,
pozitionati noul inel si noua etansare in pozitie.
Verificati de doua ori localizarea corecta a
acestora.

Nota: Garniturile de etansare situate in
interiorul cartusului nu pot fi schimbate.

» Pasul 3: Scoateti manual adaptorul echipat cu
imbinarea sa (A) si rezistenta de inalta tensiune cu
arcul sau (B) si tragand de el.

A

AVERTISMENT: Aveti grija sa nu deteriorati
rezistenta in timpul extractiei sale.
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Inlocuirea garniturilor de pe partea manerului

Pentru a reasambla, urmati pasii in ordine inversa.

Pasul 1: Scoateti declansatorul vezi § 6.4.11 pagina 56 si acul de vopsea.

Pasul 2: Desurubati cele patru suruburi care fixeaza cilindrul pe maner.

Pasul 3: Desurubati manual sau cu un cleste plat mic cele trei fire de conectare ale unitatii de inalta
tensiune, trageti cu grija contactele spre spate.

Pasul 4: Inlocuiti garniturile (B) ale conductelor
de aer si supapa de aer (Pasul 3: nu este
obligatoriu). Scoateti si inlocuiti cele trei
garnituri.

Pasul 5:inlocuiti cilindrul/manerul garnitura (A)
(Pasul 3: obligatoriu):

Scoateti siinlocuiti garnitura. inlocuiti

acest O-Ring in fiecare an.

Pasul 6: inlocuiti garnitura din spatele acului
de vopsea (C).
Scoateti siinlocuiti garnitura.
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6.4.6.Procedura C2: inlocuirea supapei de aer

+ Pasul 1: Scoateti acul de vopsea
(vezi § 6.4.4 pagina 45).

+ Pasul 2: Desurubati piulita de oprire a supapei
de aer folosind o cheie deschisa de 18 mm.

Pozitionati cilindrul pistolului in partea de sus si
recuperati arcul si supapa de aer. Daca piesele
nu cad, bateti-l usor in palma.

sau folositi acul de vopsea pentru a extrage
supapa de aer.

A

Este important sa recuperati saiba (A) atunci cand scoateti stiftul, astfel incat sa nu se
piarda.

La reasamblare, este imperativ sa respectati directia de montare a saibei (A), asa cum se
arata in ilustratie.
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6.4.6.1. Repararea supapei de aer

Sunt posibile trei niveluri de intretinere:
+ Nivelul 1: Nivel standard de intretinere, deoarece corpul supapei de aer nu sufera frecare sau uzura.
« Nivelul 2: intretinere corectivi, efectuatd daci corpul supapei este deteriorat.
« Nivelul 3: intretinere exceptionals, efectuati dacd magnetul este pierdut sau rupt.

Nivelul 1: inlocuirea celor trei garnituri (COD:
J3STKLO32) garnitura interioara (A), J3STKLOOS
garnitura exterioara (B) si 900010256 etansare C
conica (C). A
* Pentru trei garnituri, extrageti vechile avand
grija sa nu deteriorati corpul supapei de aer

(dar acestea pot fi distruse). ) . ‘\ \
+ Etansarea conica trebuie impinsd pana la @ )

functionarea sa de clic si clichet pe corpul
supapei de aer, avand grija sa nu deterioreze
raza de actiune conica.

Nivelul 2: Daca corpul supapei este deteriorat.

+ Extrageti manual inelul de aluminiu (D) sau D E

puneti un surub M4 in inel, trageti in axul piesei

si scoateti magnetul avand grija sa-i localizati

directia (fata argintie pe partea inelului). ()
+ Puneti magnetul (E) in directia corecta si @

pastrati inelulin corpul supapei de aer apasand
ferm cu degetul.

Dupa reasamblarea completa a pistolului de pulverizare, verificati activarea si oprirea tensiunii. Daca
tensiuneainalta este cuplata permanent sau nu se taie: verificati directia magnetului.

Nivelul 3: Daca magnetul este rupt sau pierdut.

Pentru aceasta operatiune de intretinere, este recomandat sa contactati furnizorul.
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6.4.7. Procedura C3: Inlocuirea generatorului de inaltd tensiune

+ Pasul 1: Mai intai, scoateti declansatorul (vezi
§ 6.4.11 pagina 56), scoateti acul de vopsea
(vezi§ 6.4.4 paqgina 45) si carligul de fixare (vezi
§ 6.4.12 paqgina 57). / o

+ Pasul 2: Slabiti cele 4 suruburi (A) care fixeaza
cilindrul pe maner cu o surubelnita Phillips de 2
mm.

+ Pasul 3: Desurubati, manual sau cu un cleste
plat mic, cele trei fire de conectare (B) ale
unitatii de inalta tensiune, trageti cu atentie
contactele spre spate.

+ Pasul 4: Scoateti contactul de inalta tensiune
din fata tevii (vezi § 6.4.5 pagina 48). Retrageti
unitatea de inalta tensiune.

A

AVERTISMENT: Atentie la culori (terminalul 1:
negru, terminalul 2: verde, terminalul 3: roz).

Pentru a reasambla, urmati pasii in ordine inversa.
Inlocuiti generatorul de inalt tensiune. Acoperiti
generatorul cu vaselina dielectrica (Cod:
H1GSYNO37) apoi introduceti in carcasa sa.
Impingeti generatorul complet in cilindru.
Conectati cele trei fire si strangeti suruburile.
Verificati uzura inelelor O, inlocuiti-le daca este
necesar.
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6.4.8. Procedura D1: Inlocuirea cuplajului electropneumatic

+ Pasul 1: Separati cilindrul de maner.

+ Pasul 2: Baza manerului
Desurubati niplul de aer folosind o cheie
hexagonali de 6 mm. inlocuiti garniturile la
fiecare 12 luni.

+ Pasul 3: Desfaceti ambele suruburi K35 x 14
cu o surubelnita Phillips de 2 mm. Schimbati
saibele de fibra de fiecare data cand suruburile
sunt scoase.

+ Pasul 4: Ridicati baza pentru a accesa garnitura
de baza a manerului. Aceasta trebuie inlocuitd
la fiecare 12 luni.

+ Pasul 5: impingeti conectorul electric pentru
a-l elibera si scoateti-l de pe baza.
Inlocuiti garnitura conectorului la fiecare 12
luni.

+ Pasul 6: Inlocuirea bazei: desurubati surubul
firului de impamantare folosind o surubelnita g
Phillips, retrageti-L si inlocuiti-L ‘

Pentru a reasambla, urmati pasii in ordine inversa.
Introduceti pinul conectorului inapoi in fanta de
protectie a bazei.

Acoperiti garniturile niplului de aer cu vaselina
dielectrica. Strangeti niplul de aer la un cuplu de 1,5
Nm.

Strangeti cele doua suruburi K35 x 14 la un cuplu de 1,3 Nm.
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6.4.9. Procedura D2: Scoateti furtunul de vopsea.
Slabiti piulita furtunului de vopsea cu o cheie deschisa de 15 mm.

6.4.9.1. VersiuneaHR

A

AVERTISMENT: Nu scoateti presetupa din cablul
electric.

+ Pasul 1: Scoateti furtunul de vopsea.
Deblocati fitingul (A) cu o cheie plata de 15 si
apoi desurubati piulita de blocare (B) cu o cheie
platade 17

Desurubati piulita (C) cu o cheie plata de 15
pana cand fitingul (A) este liber, fara a indoi
furtunul de vopsea.

+ Pasul 2: Desurubati cele doua suruburi captive
ale cuplajului electropneumatic. cu o cheie
hexagonala 3.

+ Pasul 3: Deconectati cuplajul
electropneumatic, tragand usor de el.

Pentru a reasambla, procedati in ordine inversa.
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6.4.9.2. Versiuni LR - MR

A

AVERTISMENT: Nu scoateti presetupa de pe cablul electric.

+ Pasul 1: Scoateti furtunul de vopsea.
Desurubati cele douad suruburi (B) ale flansei
(A) si scoateti furtunul de vopsea.

+ Pasul 2: Desurubati cele doua suruburi captive
ale cuplajului electropneumatic, cu o cheie
hexagonala 3.

+ Pasul 3: Deconectati cuplajul
electropneumatic, tragand usor de el.

Pentru a reasambla, procedati in ordine inversa.
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6.4.10.Procedura D3: inlocuirea comutatorului

« Pasul 1: Cu o surubelnita de 55 mm,
desurubati surubul.
Tragetiin sus maneta comutatorului.

« Pasul 2: inlocuiti garnitura (vezi § 8.1 pagina
61) Introduceti noul comutator in carcasa sa.
Acoperiti cu surubul de fixare cu filet jos si
strangeti surubul astfel incat comutatorul sa
fie usor rezistent.

6.4.11.Procedura D4: Inlocuirea trigaciului

+ Pasul 1: Folosind o surubelnita, desurubati
ambele suruburi si eliberati ambele parti ale
tragaciului.

Reasamblarea declansatorului:

* Puneti unul pe partile laterale ale tragaciului pe
umar, apoi glisati cealalta parte in carcasa.
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6.4.12.Procedura D5: inlocuirea carligului de fixare

+ Pasul 1: Puneti comutatorul (A) in pozitia «I».

+ Pasul 2: Cu o surubelnita de 5,5 mm,
desurubati surubul.

+ Pasul 3: Scoateti carligul tragand in sus.
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7. Ghid de depanare

Problema

Debit de vopsea neuniform

Vopseaua nu curge sau abia
curge la iesirea din pistol

Vopseaua curge constant

Vopseaua iese prin orificiile
de aer ale capului

Pulverizare slaba

Efect de coaja de portocala

58

Cauze posibile

Prezenta aerului in circuitul de vopsea

Debit de vopsea prea scazut
Impuritatiin circuit
Vopseaua prea vascoasa
Duzainfundata

Tija / acul nu se retrage
Filtre infundate

Fara presiune de la pompa
Vopseaua prea vascoasa

Furtun fluid obstructionat

Corp strain (impuritati adunate) care
impiedica inchiderea acului duzei.

Varful tijei (acului) uzat

Suport scaun deteriorat

Cartus deteriorat

Imbinéri deteriorate

Duza partial infundata

Presiune insuficienta a vopselei
Vascozitate excesiva

Lipsa aerului de pulverizare

Debit excesiv de vopsea

Duza deteriorata sau uzata
Evaporarea prea rapida a solventilor

Picaturi de vopsea prea mari

Remedii
Goliti circuitul de vopsea
Cresteti presiunea la pompa
Verificati filtrele, apoi goliti circuitul.
Verificati vascozitatea vopselei
Curatati duza
Verificati linia tijei / acului
Curatati sau schimbati filtrele
Verificati pompa
Verificati vascozitatea vopselei

Desfundati (curatati) sau schimbati
furtunul de vopsea

Dezasamblati scaunul si curatati.
Curatati varful acului duzei

Tnlocuijci acul si, daca este necesar,
suportul duzei.

Schimbati suportul scaun
Schimbati cartusul

Schimbati garniturile

Curatati duza

Cresteti debitul de vopsea
Diluati vopseaua

Cresteti presiunea aerului
Reduceti debitul de vopsea
Schimbati duza

Folositi solventi mai grei
Mariti distanta de pulverizare
Diluati vopseaua

Cresteti presiunea vopselei
Reduceti dimensiunea duzei
Cresteti efectul electrostatic
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Problema

Curge vopseaua

Spray de vopsea

supraincarcat in mijloc

Efect electrostatic
insuficient

Operatorul
socuri  electrice
atingerea piesei
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Cauze posibile
Solventi care se evapora prea lent

Pulverizare aplicata prea lent

Debit de vopsea prea mare

Marimea duzei este prea mare
Vascozitatea vopselei este prea mare
Orificii de aer partial blocate

Putere de inalta tensiune oprita
Putere de inalta tensiune insuficienta

Distanta dintre capul de aer si piesa este
prea mare

Piesa nu este impamantata

Ventilatie excesiva

Presiunea aerului de pulverizare prea mare
Debit de vopsea prea mare

Rezistivitatea vopselei este prea mare

Scurtcircuit al modulului de control:
-extern

Scurtcircuit al modulului de control:

- prin tija

Scurtcircuit al modulului de control:

- prin canalele de aer

Scurtcircuit al modulului de control:

- prin furtunul de material

Piesa nu este impamantata sau este slab
impamantata

sames G kremlin

Remedii
Folositi solventi mai usori
Reduceti fluxul de vopsea
Cresteti presiunea aerului de pulverizare
Reduceti efectul electrostatic
Reduceti fluxul de vopsea
Cresteti presiunea aerului
Folositi o duza mai mica
Diluati vopseaua
Curatati capul de aer
Vezi afisajul modulului de control
Cresteti puterea de inalta tensiune
Verificati tensiunea de iesire din pistol

Pulverizati de la o distanta cuprinsa intre
200 si 300 mm

Curatati carligele. Verificati conexiunea de
impamantare a transportorului de piese
Reduceti rata de extractie a aerului din
cabina de vopsire, asigurand in
continuare respectarea
reglementirilor aplicabile

Reduceti presiunea aerului de pulverizare
Reduceti debitul de vopsea

Reduceti rezistivitatea produsului pentru a
obtine p <500 MQ.cm

Curatati exteriorul pistolului de
pulverizare cu un solvent neconductiv
(p >15MQ.cm)

Folositi o carcasa noua, curata si uscata

Tnlocuiti cartusul de etansare si acul (tija)

Curatati canalele de aer ale cilindrului

Cresteti rezistivitatea vopselei astfel incat
p <5MQ.cm

Verificati impamantarea piesei
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8. Piese
Piesele de schimb sunt clasificate in 2 tipuri diferite:
* Piesele de prima urgenta:
Piesele de prima urgenta sunt componente strategice care nu sunt neaparat consumabile, dar carein
caz de defectiune impiedica functionarea echipamentului.
Daca este permisa o intrerupere a fluxului de productie, depozitareain stoc nu este necesara.
Pe de alta parte, daca intreruperea productiei nu este posibild, primele piese de urgenta trebuie
pdstratein stoc.

* Piese de vzura:
Piesele de uzura sunt componente consumabile, cum ar fi garniturile, care sufera degradare regulata in
timp in timpul functionarii normale a instalatiei. Prin urmare, este recomandabil sa le inlocuiti in functie
de o frecventa definita si adaptata la timpul de functionare al instalatiei.
Prin urmare, piesele de uzura trebuie pastrate in stocul clientului.

Pentru a garanta o asamblare optim3, piesele de schimb trebuie depozitate la o temperatura
apropiatd de temperatura lor de utilizare. In cazul in care se intampld contrariul, trebuie
respectat un timp de asteptare suficient inainte de instalare, astfel incat toate elementele sa
fie asamblate la aceeasi temperatura.
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8.1. Pistoale Nanogun+ Airmix® pentru vopsele pe baza de solventi cu rezistivitate ridicata (HR)

11
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Pentru diferitele optiuni: a se vedea § 8.13 pagina 82.

In functie de vopseaua utilizat3, existd 3 versiuni ale pistolului Nanogun+ Airmix®:

LR = Low Resistivity (rezistivitate scazuta)
MR = Medium Resistivity (rezistivitate medie)
HR = High Resistivity (rezistivitate ridicata)

Componente comune pentru toate versiunile:

Ind. Cod

1 910019358
11 900013829
130001435
130001420

050123306

8.1.1. Versiunea de 120 bar

Ind. Cod

910021071-075

910021071-150

910021071-300

910021070

910021070-075

910021070-150

910025956-075

910025956-150

910025956-300

ui

Descriere Cant
Inel cap aer (vezi § 8.1.4 pagina 67) 1
Protectie duza (inclusa inind. 1) 1
Cap de aer (vezi § 8.1.5 pagina 67) 1
Duza (vezi § 8.1.3 pagina 66) 1
Nu este afisat
Adaptor M1/2 JIC - Furtun fluid F3/8NPS 1
Descriere

Nanogun+ Airmix® 120bar LR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 7,5 m

Nanogun+ Airmix® 120bar LR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 15 m

Nanogun+ Airmix® 120bar LR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 30 m

Nanogun+ Airmix® 120bar HR, fanta rotunda cu duza 09-091
fara furtun

Nanogun+ Airmix® 120bar HR, fanta rotunda cu duza 09-091
+ furtun fluid 7,5 m

Nanogun+ Airmix® 120bar HR, fanta rotunda cu duza 09-091
+ furtun fluid 15 m

Nanogun+ Airmix® 120 bar MR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 7,5m

Nanogun+ Airmix® 120 bar MR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 15 m

Nanogun+ Airmix® 120 bar MR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 30 m

Unitate
de
vanzare

1

1
1
1

Nivel piesa de
schimb (*)
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8.1.2. Versiunea de 200 bar

Ind.

Cod

910021077-075

910021077-150

910021077-300

910021076

910021076-075

910021076-150

910025957-075

910025957-150

910025957-300

ui

Descriere

Nanogun+ Airmix® 200 bar LR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 7,5 m

Nanogun+ Airmix® 200 bar LR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 15 m

Nanogun+ Airmix® 200 bar LR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 30 m

Nanogun+ Airmix® 200 bar HR, fanta rotunda cu duza 09- 091
fara furtun

Nanogun+ Airmix® 200 bar HR, fanta rotunda cu duza 09- 091
+ furtun fluid 7,5 m

Nanogun+ Airmix® 200 bar HR, fanta rotunda cu duza 09- 091
+ furtun fluid 15m

Nanogun+ Airmix® 200 bar HR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 7,5 m

Nanogun+ Airmix® 200 bar HR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 15m

Nanogun+ Airmix® 200 bar HR, fanta plata cu duza 09-091
+ furtun fluid 30 m

65
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8.1.3. Duze

Duze echipate cu microfiltru:

Cod piesa

130001597
130001563
130001564
130001565
130001566
130001414
130001415
130001416
130001417
130001418
130001419

129609901

Duze echipate cu garnitura:

Cod piesa

130001420
130001421
130001422
130001423
130001424
130001425
130001426
130001427
130001428
130001429
130001430
130001431
130001432
130001433

129529903

Duze cu con gol:

Cod piesa

910025472
910025473
910025474
910025475
910025476
910025477

66

Descriere
Duzi 03.05
Duza 03.07
Duza 04.05
Duzi 04.07
Duza 04.09
Duza 04111
Duzi 04.131
Duzi 06.091
Duza 06.111
Duzi 06.131
Duza 06.151

Microfiltru duza

Descriere
Duzi 09.091
Duza 09.111
Duzi 09.131
Duzi 09.151
Duzi 12.091
Duzi 12111
Duzi 12131
Duzi 12151
Duza 14.091
Duzi 14111
Duzi 14131
Duzi 14151
Duzi 14171
Duzi 18111

Garnitura duza

Descriere
Injector 20 duza cu con gol
Injector 30 duza cu con gol
Injector 40 Duza cu con gol
Injector 50 Duza cu con gol
Injector 60 duza cu con gol
Injector 70 duza cu con gol
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11 12 13
Unitate Nivel piess d
Indicativ.  Cod Descriere Cant. de lve_ piesa de
Vanzare schimb (*)
1 910019358 Inel cap de aer complet 1 1 1
11 900013829 Protectie duza 1 1 1-2
12 900010164 Garnitura plata din PTFE 2 1 1-2
13 160000170 Garnitura FEP/FKM 1 1 2
8.1.5.Cap de aer
21 22
Unitate Nivel pies d
Indicativ. Cod Descriere Cant. de Ivelpiesa de
Vanzare schimb (*)
2 130001435 Cap de aer 1 1 1
21 132284013 Electrod si tub PTFE 1 1 1-2
22 132284010 Garnitura conductiva din PTFE 1 1 1-2
™

Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
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8.2. Piese de schimb pistol de pulverizat Nanogun+ Airmix®
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Unitate de Nivel piesa de

Indicativ Cod Descriere Cant.

vanzare schimb (*)
- Pistol Nanogun+ Airmix® - - -
4 910019359 Suport scaun (vezi § 8.3 pagina 71) 1 1 1-2
910019360 Adaptor duza Nanogun+ Airmix® 1 1 _
(vezi § 8.4 pagina 71)
6 J3STKLO14 O-Ring inert chimic (inclus in ind. 7) 1 1 2
7 910015934 Contact inalta tensiune (inclus inind. 11) 1 1 1-2
8 900014787 Arc (inclus la articolul 8) 1 1 2
9 910019356 Surub contact inalta tensiune (inclusinind. 11) 1 1 2
10 J2FTDFOl14 O-Ring (inclusinind. 9) 1 1 1-2
11 910019514 Cilindru echipat (vezi § 8.5 pagina 72) 1 1 -
12 900010237 Tragaci (declansator) 2 degete 1 1 -
900014446 Tragaci (declansator) 4 degete optiune 1 -
13 900010385 Surub cu cap de saiba curbat C M4 4 1 1
14 910015508 Generator de inalta tensiune 1 1 1
J2FTDF082 O-Ring 1 1 -
910022672 Maner Nanogun+ Airmix® 120 bar 1 1 -
1> 910022679 Maner Nanogun+ Airmix® 200 bar 1 1 -
16 250000036 Surub de fixare maner / cilindru 4 1 -
17  J4BRNDO39 Etansare din fibra pentru suruburi de fixare 6 1 -
18 900010239 Carlig de fixare 1 1 -
19 900013808 Garnitura plata din PTFE (inclusa in ind. 18) 1 1 -
20 910018204 Maner de pornire/oprire cu O-Ring si magnet 1 1 _
(inclusinind. 15)
21 J3STKLOOS O-Ring inert chimic (inclus in ind. 20) 1 1 -
22 - Supapa de aer si piulita (vezi § 8.6 pagina 73) 1 - -
23 910019508 Tija (ac) (vezi § 8.7 pagina 74) 1 1 1-2
24 900010882 Opritor tija inalta presiune 1 1 -
5 900010266 Arc fluid 120 bar 1 1 -
900010267 Arc fluid 200 bar 1 1 -
26 900015784 Opritor arc fluid 1 1 -
27 900020056 Accesoriu — mdrire buton reglaj suplimentar de aer optiune 1 -
28 160000041 O-Ring alb inert chimic (inclus in ind. 15) 1 1 2
29 X3GICPOO4 Surub PT K25x6 zincat 1 1 -
30 160000067 Garniturd FKM rosie (inclus in ind. 15) 1 1 2
31 900021346 Baza - pistol HR 1 1 -
900010009 Baza - pistol LR 1 1 -
32 910006118 Niplu de aer 1 1 -
33 J2FTCFO18 O-Ring FKM negru (inclus in ind. 32) 2 1 2
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34  J3STKLO18
35 910015869-XXX
36 @ 129732425
37 250000037
38 900021299
39 910022663
40 910014166
41 J2FTDF121
42 910031353
43 -

™

O-Ring alb inert chimic (inclus inind. 32)
Cuplaj electropneumatic (vezi § 8.8 pagina 74)

Conexiune rotativd

Surub de fixare baza-maner

Piulita de conectare pentru furtunul fluid LR
Ansamblu declansator / pin blocaj

Buton suplimentar reglaj aer (inclusin ind. 12)
O-Ring FKM negru (inclus la articolul 40)
Suport pentru furtun fluid LR

Furtun fluid (vezi § 8.9 pagina 75)

Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura

1

1
optiune

2

RRRrRRRR

P RRPRRRRRRRER

Este strict interzisa dezasamblarea Opritor arc fluid (Articolul 26) atunci cand pistolul de
pulverizare este sub presiune.
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8.3. Suport scaun (pentru pulverizare plata)

4.4
43

N, .0 0

90 K‘*j)

Indicativ Cod Descriere Cant. St [T Pie55 de
vanzare schimb (*)
4 910019359 Suport scaun echipat 1 1 1

41 J3STKLO46 O-Ring - inert chimic 1 1 1-2

42 900013368 Inel anti-extrudare 1 1 1-2

43 900012300 Inel anti-extrudare 1 1 1-2

44 J3STKLO75 O-Ring - inert chimic 1 1 1-2
8.4. Adaptor echipat (pentru pulverizare plata)

51 =
| 52

Indicativ Cod Descriere Cant. Unftatede Nivel piesi de
vanzare schimb (*)
5 910019360 Adaptor echipat 1 1 1
51 J2FENV288 O-Ring - FEP FKM 1 1 1-2
52 900014821 Etansare plata 1 1 1-2
™

Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
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8.5. Asamblarea cilindrului

111

n 115

>
1112 1111 y
114
11.2 113
Indicativ Cod Descriere Cant. Unital:e el Do) .Piesa =
vanzare schimb (*)
11 910019514 Cilindru echipat 1 1 -

111 910015881 Cartus de etansare 1 1 1-2
1111 900012782 Inel anti-extrudare (inclusinind. 11.1) 1 1 2
1112 J3STKLOOS O-Ring - inert chimic (inclusin ind. 11.1) 1 1 2

112 J2FENV435 O-Ring - FEP Viton 1 1 2

113 J3STKLO78 O-Ring - inert chimic 2 1 2

114  J3STKLO19 O-Ring - inert chimic 1 1 2

115 J3STKLO32 O-Ring - inert chimic 1 1 2

™
Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
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22,53 22,54
2251 2252
223
222 <
2213 @ @
2212 W
2211 ‘ “
Indicativ Cod Descriere Cant. chz:r:e dgi::‘::‘e;?,)
22 - Ansamblu supapa de aer si piulitd supapa de aer 1 -
221 910015922 Ansamblu piulita supapa de aer 1 1 -
2211 J2FTDF155 O-Ring, FKM negru 1 1 1
2212 J2FTDF160 O-Ring, FKM negru 1 1 1-2
2213 J2FTDF999 O-Ring, FKM negru 1 1 1-2
223 - Opritor magnet 1 - -
224 - Magnet 1 - -
222 900009024 Arc aer 1 1
225 910018203 Supapa de aer 1 1 1
2251 900010256 Inel de etansare 1 1 2
2252 J3STKLOO5 O-Ring, inert chimic (exteriorul supapei) 1 1 2
2253 J3STKLO32 O-Ring, inert chimic (interiorul supapei) 1 1 2
2254 900020022 Saibi suport supapi 1 1 2
™

Nivelul 1: Piese de prima urgenta

Nivelul 2: Piese de uzura

Recuperati magnetul (ind. 19.4) memorand directia de montare pe supapa de aer veche
pentru a pastra aceleasi valori de declansare.

Daca magnetul este pierdut, contactati furnizorul (vezi § 6.4.6.1 pagina 51).
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8.7. Asamblarea acului

231

Indicativ Cod Descriere Cant. Uc;t:::rze Ni::L::Le;?*;ie
. 23 910019508  Ac echipat (tij) 1 1 1-2 |
| 231 X7CEHU003  Piulita din alamd HM3 U 1 1 - |
™
Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
8.8. Set cuplaj electropneumatic (cablu electric)
351
conexiune P
GNM 6080 <}
35.2 353

354

Unitatede  Nivel piesa de
Indicativ Cod Descriere Cant.  yanzare schimb (*)

910015869-100 Cuplaj electropneumatic (cablu electric) 10 m 1 1 -

35 910015869-200 Cuplaj electropneumatic (cablu electric) 20 m 1 1 -

910015869-300 Cuplaj electropneumatic (cablu electric) 30 m 1 1 -

351 900015289 Cuplaj 1 1 -
910021087-100 10m

35.2 910021087-200 Furtun de aer diametru exterior 10mm 20m 1 2
910021087-300 30m

353 F6RLHG362 Adaptor NPT mamd / BSP tata optiune 1 -

354 130000527 | Cuplaj rapid 1 1 -
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8.9. Furtunuri de vopsea
8.9.1. Pentru versiunea HR (High Resistivity)

431

4311

43.2

43.23
4321

43.22

Unitate de Nivel piesa de

Indicativ Cod Descriere Cant. Vanzare schimb (*)

910019204-075 @ Furtun fluid HR 7,5 m @5 + prelungire 1.6m 1 1 2
431  910019204-150 @ Furtun fluid HR 15 m @ 5 + prelungire 1.6m 1 1 2
910019204-300 | Furtun fluid HR 30 m @ 5 + prelungire 1.6m 1 1 2
Furtun fluid HR 7.5m @interior 4.8mm 1/2"JIC — 1 1 2

050450605 max 240bar (inclusinind. 43.1)
Furtun fluid HR 15m Ginterior 4.8mm 1/2"JIC — 1 1 2

B 050450607 max 240bar (inclus inind. 43.1)
Furtun fluid HR 30m Ginterior 4.8mm 1/2"JIC — 1 1 2

050450609 max 240bar (inclusinind. 43.1)
4312 050102301 Racord din otel M-M 1/2” JIC (inclus in ind. 43.1) 1 1 2
4313 050451155 Prelungire flexibild “whip” 1.6m (inclusidinind. 43.1) 1 1 2
432 910020147 Tub fluid echipat @4 1 1 2
4321 J3STKLO28 O-Ring inert chimic (inclus in ind. 43.2) 1 1 2
4322 900013398 Inel anti-extrudare (inclus inind. 43.2) 1 1 -
4323 J2FTDF177 O-Ring FKM negru (inclus inind. 43.2) 1 1 2

™
Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura

Observatii:
+ Pentru aplicatii cu debit mare / vascozitate ridicata: furtunul produsului (ind. 43.11) va fi conectat
direct la maner; prelunagirea si fitingul de otel nu vor fi utilizate.
Filtrul si / sau cuplajul rotativ (vezi § 8.13 pagina 82) pot fi plasate intre fitingul inferior si furtunul
produsului.

+ Pentru variante standard: Prelungirea va fi conectata la fundul pistolului si va fi conectat la furtunul
de alimentare cu produs prin fitingul de otel (ind. 43.12).
Filtrul si / sau cuplajul rotativ (vezi § 8.13 pagina 82) pot fi plasate intre fitingul inferior si furtunul
produsului. Filtrul (vezi § 8.13 pagina 82) poate fi plasat intre racordul de otel si furtunul produsului.
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8.9.2. Pentru varianta LR (Low Resistivity)

Indicativ Cod

910020165-075

433 910020165-150

910020165-300
4331 J3STKLO28
43.32 900013398
43.33 J2FTDF177
434  E3RPLSO18

™

433
43.31

43.32

434

Descriere

Furtun fluid LRPTFEZ,5m J 5
Furtun fluid LRPTFE15m & 5
Furtun fluid LRPTFE30m J 5
O-Ring inert chimic (inclus inind. 1)
Inel anti-extrudare (inclus inind. 1)
O-Ring FKM negru (inclusinind. 1)
Piulita presetupa

Nivelul 1: Piese de prima urgenta

Nivelul 2: Piese de uzura

76

43.33

Cant.

PR R R RRR

433

Unitatede Nivel piesa de

vanzare

1

PR R R RPR

schimb (*)
2

2
2
2
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8.9.3. Pentru varianta MR (Medium Resistivity)

435

43.52 4351

43.51

4354 43,53

Indicativ Cod Descriere Cant. Uc;::r:e Ni‘s';l‘:::‘e;?*;’e
910025953-075 Furtun fluid MR 7,5 m &5 + prelungire 1.6m 1 1 2
435 910025953-150 Furtun fluid MR 15 m 5 + prelungire 1.6m 1 1 2
910025953-300 Furtun fluid MR 30 m 5 + prelungire 1.6m 1 1 2
4351 | 910025541 Prelungire HP J 4 1.6m (inclusinind. 43.5) 1 1 2
43511 J3STKLO28 O-Ring inert chimic (inclus inind. 43.51) 1 1 2
43512 | 900013398 Inel anti-extrudare (inclus inind. 43.51) 1 1 -
43.513 J2FTDF177 O-Ring FKM negru (inclus in ind. 43.51) 1 1 2
4352  E3RPLSO018 Piulita presetupa 1 1 -
050450605 Furtun fluid 7,5 m (inclus in ind. 43.5) 1 1 2
4353 050450607 Furtun fluid 15 m (inclus in ind. 43.5) 1 1 2
050450609 Furtun fluid 30m (inclusinind. 43.5) 1 1 2
4354 | 050102301 Racord din otel M-M 1/2" JIC (inclus in ind. 43.5) 1 1 -

™

Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura

Nota:
* Prelungirea va fi conectata la fundul pistolului si la baza prin piulita presetupei si va fi conectat la
furtunul de alimentare a produsului prin fitingul de otel (ind. 43.54).
Filtrul si / sau cuplajul rotativ (vezi § 8.13 pagina 82) pot fi plasate intre racord si furtunul de
alimentare cu produs.
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8.10. Seturi de garnituri Nanogun+ Airspray

Cod

910022694

J3STKLOO5

J2FENV435
J3STKLO78
J3STKLO19
910015881
J3STKLO32
900012782
160000041
160000067
J2FTCFO18
J3STKLO18
J4BRNDO39
900010256
J3STKLO75
900012300
J3STKLO46
900013368
900014821
J2FENV288
J3STKLO14

78

Descriere

O-Ring inert chimic

O-Ring FEP/FKM
O-Ring inert chimic
O-Ring inert chimic
Cartus de etansare
O-Ring inert chimic
Inel anti-extrudare
O-Ring inert chimic
O-Ring FKM rosu
O-Ring FKM negru
O-Ring inert chimic
Etansare din fibra
Inel de etansare
O-Ring inert chimic
Inel anti-extrudare
O-Ring inert chimic
Inel anti-extrudare

Imbinare plati adaptoare

O-Ring FEP/FKM
O-Ring inert chimic

Destinatie

Kit de garnituri Nanogun+ Airmix®
Cilindru, supapa de aer, buton de pornire /

oprire

Cilindru

Cilindru

Cilindru

Cilindru

Cilindru, supapa de aer
Cilindru

Maner

Maner

Niplu de aer

Niplu de aer

Fixare maner-cilindruy, fixare bazi-maner
Supapa de aer

Suport scaun echipat
Suport scaun echipat
Suport scaun echipat
Suport scaun echipat
Adaptor echipat

Adaptor echipat

Contact deinalta tensiune

Cantitate
1

R RRRPRRPRRRROODPRNRRRNRRNERLR W
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8.11. Kit con gol (pulverizare rotunda)

445

444

442

441

Indicativ

4411
4422

™

Cod

910025480-20
910025480-30
910025480-40
910025480-50
910025480-60
910025480-70
900011505
910018917
910025472
910025473
910025474
910025475
910025476
910025477

910025478

900011504
900014821

Descriere

Kit con gol K20

Kit con gol K30

Kit con gol K40

Kit con gol K50

Kit con gol K60

Kit con gol K70
Palarie

Con de pulverizare
Injector 20 con gol
Injector 30 con gol
Injector 40 con gol
Injector 50 con gol
Injector 60 con gol
Injector 70 con gol

Suport scaun con gol echipat
(vezi § 8.11.1 pagina 80)

Adaptor con gol
Garnitura plata adaptor con gol

Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
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Cant.

[

R R R RRRBRRRRRPRRRRR

Unitatede Nivel piesi de

vanzare
1

R R B RRRRRRRRRRRRR

schimb (*)
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8.11.1. Suport scaun con gol

4441

4443

910025478 Suport scaun col gol echipat 1 1 2
999469300 Placuta de distributie din carbid 1 1 1
900012300 Inel anti-extrudare 1 1 1
J3STKLO75 O-Ring inert chimic 1 1 1

™
Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
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8.11.2. Procedura de trecere de la un fanta plata la fanta rotunda

Pentru a efectua aceasta operatiune, pistolul trebuie deconectat de la orice sursa de
alimentare (fluid, aer si curent electric).

Indepartati fanta plati:

Slabiti piulita (COD: 910019358).

Scoateti capul (COD: 130001435), daca injectorul nu se desprinde in acelasi timp, scoateti-L

Slabiti suportul scaun (COD: 910019359) in timp ce apasati tragaciul.

Scoateti adaptorul (COD: 910019360) si garnitura plata (COD: 900014821) situate in spate.
Asigurati-va ca nu pierdeti sau rupeti contactul de inalta tensiune si garnitura (COD: J3STKLO14).
Extrageti primul inel despicat (COD: 900010164) in interiorul piulitei si scoateti capul.

Instalati fanta rotunda (con gol):

Puneti garnitura plata (COD: 900014821) si adaptorul cu con gol (COD: 900011504), Asigurati-va ca
nu pierdeti sau rupeti contactul de inalta tensiune si garnitura (COD: J3STKLO14)

Adaugati putina vaselina dielectrica la contactul HV si o pelicula la filetul carcasei scaunului.
Asigurati-va ca nu pierdeti carbura de distributie (COD: 999469300) din partea din fata a piesei
Insurubati carcasa scaunului complet pe teavi in timp ce apisati trigaciul.

Adaugati o pelicula de vaselina dielectrica la filetul din partea din fata a carcasei scaunului; Asigurati-
va ca aceasta nu ajunge deloc pe placuta de distributie din carbura.

Insurubati injectorul complet pe carcasa scaunului.

Introduceti capulin piulita si puneti inelul de fixare la loc.

Puneti conul la loc.

Adaugati o peliculd de vaselina pe filetul cilindrului.
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8.12. GNM 6080 Modul de control

Cod Descriere Cant. Unitate ca ) LT ?iesa de
vanzare schimb (*)
910017193 Modul de control CE GNM 6080 (Europa) 1 1 -
Modul de control GNM 6080
910017192 (numai SUA-CANADA) 1 1 -
910005759 Kit de atasare GNM 6080 1 1 -
842635 Cablu de impamantare de 5 m, diametru carlig: 6 1 1 -
™
Nivelul 1: Piese de prima urgenta
Nivelul 2: Piese de uzura
8.13. Optiuni pentru pistoalele Nanogun+
Filtru fluid in-line
‘ Denumirea ‘ Numar piesa Versiuni ‘
‘ Filtru (M /F 1/2 JIC) 130000322 HR / LR* 120 sau 200 bar ‘
‘ Filtru nr. 6 (85 mesh) 129609908 HR/LR 120 sau 200 bar ‘

* Dimensiune redusa a filtrului instalat sub manerul pistolului pentru versiunile HR sau la iesirea pompei
pentru versiunile LR (caz in care pompa trebuie sa fie echipata cu un cuplaj de iesire M 1/2 JIC)

Cuplaj rotativ
Denumirea ‘ Cod Versiuni
Conexiune rotativa fluid inalta presiune - .
129732425
M/F1/270) HR (versiuni 120 si 200 bar)
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8.14. Diverse

8.14.1. Protecttie furtun
Acest invelis poate fi folosit pentru a proteja furtunurile si cablurile pentru a asigura o durata lunga de viata si
flexibilitate.

Descriere Cod Unitate de vanzare
Protectie RILSAN cu 30 de
qulere 910021086 Rola de 50 m

o

8.14.2. Carcasa de protectie pentru pistol de pulverizare

Descriere Cod Unitate de vanzare

Husa de protectie pistol, antistatica 900011711 1

DES01269

8.14.3. Notificare de avertizare

Descriere Cod Unitate de vanzare

L & TR

1407684 1

DES00790

8.14.4. Supapa de siguranta

Descriere Cod Unitate de vanzare

‘ j | Supapi de siguranti 6,5bar 903080401 1
Errr—y v 1/4G
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9. Diferitele versiuni

9.1. Echipamente

910021070-150]
910021070-300]

9100210786
910021076-075)
910021076-150]
910021076-300]

Titru Pistolet NANOGUN MX "Haute Pression" HP
Titlu NANOGUN MX pistol de inalta presiune
Gun NANOGUN MX CE+UK+C/US
N° GUN Pistolet NANOGUN MX HP Haute résistivité HR
Pistol NANOGUN MX tip HP Rezistivitate ridicata HR
CE+UK+C/US
910021070| Rezistivitate ridicata 120 bari
910021070-075| Rezistivitate ridicata 120 bari

Rezistivitate ridicata 120 bari
Rezistivitate ridicata 120 bari

Rezistivitate ridicata 200 bari
Rezistivitate ridicata 200 bari
Rezistivitate ridicata 200 bari
Rezistivitate ridicata 200 bari

N° TUN

Pistolet NANOGUN MX HP Rezistivitate scazuta LR
Pistol NANOGUN MX tip HP Rezistivitate scazutd LR
CE+UK+C/US

N° TUN

Pistolet NANOGUN MX HP Rezistivitate scazuta MR
Pistol NANOGUN MX tip HP Rezistivitate medie MR
CE+UK+C/US

910021071-075)
910021071-150
910021071-300

910021077-075|
910021077-150]
910021077-300

Rezistivitate scazuta 120 bari
Rezistivitate scazuta 120 bari
Rezistivitate scazuta 120 bari

Rezistivitate scazuta 200 bari
Rezistivitate scazuta 200 bari
Rezistivitate scazuta 200 bari

910025956-075)
910025956-150]
910025956-300]

910025957-075)
910025957-150]
910025957-300)

Rezistivitate medie 120 bari
Rezistivitate medie 120 bari
Rezistivitate medie 120 bari

Rezistivitate medie 200 bari
Rezistivitate medie 200 bari
Rezistivitate medie 200 bari

910021113-15|
910021113-30

910021115-07|
910021115-15)
910021115-30

910021114-07|
910021114-15|
910021114-30

910021116-07|
910021116-15|
910021116-30

910025958-07|
910025958-15|
910025958-30

910025959-07
910025959-15|
910025959-30

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 15 EU
Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 30 EU

Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 7,5 EU
Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 15 EU
Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 30 EU

Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 7,5 EU
Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 15 EU
Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 30 EU

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 7,5 EU
Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 15 EU
Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 30 EU

Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 7,5 EU
Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 15 EU
Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 30 EU

Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 7,5 EU
Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 15 EU
Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 30 EU

910021113-152
910021113-302

910021115-072
910021115-152)
910021115-302

910021114-072]
910021114-152)
910021114-302]

910021116-072]
910021116-152]
910021116-302

910025958-072
910025958-152
910025958-302

910025959-072
910025959-152)
910025959-302

N° TUN Echipament NANOGUN MX CE+UK N° TUN Echipament NANOGUN MX C/US
Echipament NANOGUN MX CE+UK Echipament NANOGUN MX C/US
910021113-07| Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 7,5 EU 910021113-072| Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 7,5 US

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 15 US
Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 30 US

Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 7,5 US
Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 15 US
Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 30 US

Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 7,5 US
Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 15 US
Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 30 US

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 7,5 US
Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 15 US
Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 30 US

Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 7,5 US
Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 15 US
Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 30 US

Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 7,5 US
Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 15 US
Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 30 US

910019204-150]
910019204-300]

Furtun fluid HR 15m vert D: 5
Furtun fluid HR 30m vert D: 5

910025953-150)
910025953-300)

N° Modul GNM 6080 CE+UK N° Modulul GNM 6080 C/US
Modul de control GNM 6080 CE+UK Modul de control GNM 6080 C/US
910017193 Modul de control GNM 6080 versiunea Europa 910017192 Modul de control GNM 6080 versiunea US
N° Liaison electro-pneumatique CE+UK+C/US
Set de cuplaje electropneumatice CE+UK+C/US
910015869-100| Cuplaj electromagnetic 10m
910015869-200| Cuplaj electromagnetic 20m
910015869-300| Cuplaj electromagnetic 30m
N° Furtun fluid Nanogun MX HR CE+UK+C/US N° Furtun fluid Nanogun MX MR CE+UK+C/US
Furtun fluid Nanogun MX HR CE+UK+C/US Furtun fluid Nanogun MX MR CE+UK+C/US
910019204-075| Furtun fluid HR 7,5m vert D: 5 910025953-075| Furtun fluid LR vert 7,5m D

5
Furtun fluid LR vert 15m D: 5
Furtun fluid LR vert 30m D: 5

N°

Furtun fluid Nanogun MX LR CE+UKCA+C/US
Furtun fluid Nanogun MX LR CE+UK+C/US

910020165-075|
910020165-150)
910020165-300]

Furtun fluid LR PTFE 7,5m D: 5
Furtun fluid LR PTFE 15m D: 5
Furtun fluid LR PTFE 30m D: 5

84
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S8

AficoTde cod | GNMG0s0 | GNM 6080 Cupla) clectromagnetic 20m | Cuplaj electromagnetio 3m Forun FR Forn BR Forn BR Forn BR Farin MR Forin MR T
CE SUA/CSA 30m £ 15m 30m ! 15m 09-09°
910017193 910017192 910015869-200 910015869-300 1! 14-3( 910020165-075 910020165-150 910020165-300 910025953-075 910025953-150 130001420

Pistolete

Pistolet HR 120 bari fara faisceau 910021070

Pistolet HR 120 bari 910021070-075] X

Pistolet HR 120 bari 910021070-150| X X

Pistolet HR 120 bari 910021070-300| X X X

Pistolet LR 120 bari 970027071-075] X X

Pistolet LR 120 bari 910021071-150| X X X

Pistolet LR 120 bari 910021071-300] X X X

Pistolet MR 120 bari 9 56-075)

Pistolet MR 120 bari 910025956-150| X X X

Pistolet MR 120 bari 910025956-300| X X

Pistolel HR 200 bar sans faisceau 910027076 X

Pistolet HR 200 bari 910021076-075| X

Pistolet HR 200 bari 910021076-150| X X

Pistolet HR 200 bari 910021076-300| X X X

Pistolet LR 200 bari G10027077-075)

Pistolet LR 200 bari 910021077-150| X X X

Pistolet LR 200 bari 910021077-300) X X X

Pistolet MR 200 bari 971002 &

Pistolet MR 200 bari 910025957-150| X X X

Pistolet MR 200 bari 910025957-300| X X

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 7,5 EU 910021113-07 X X

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 15 EU 910021113-15] X X X

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 30 EU 910021113-30 X X X X
Nanogun MX LR 120b1g 7,5 EU 9T0027114-0;

Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 15 EU 910021114-15] X X X X

Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 30 EU 910021114-30) X X X X
Nanogun MX MR 120b1g 7.5 EU ol 9581

Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 15 EU 910025958-15| X X X X

Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 30 EU 910025958-30) X X X
Nanogun MX LR 200b1g 7,5 EU 910027116-0.

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 15 EU 910021116-15] X X X X

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 30 EU 910021116-30) X X X X
Nanogun MX MR 200b 1g 7.5 EU o 9501

Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 15 EU 910025959-15| X X X X

Echipament Nanogun MX MR 200b Ig 30 EU 910025959-30) X X X
Nanogun MX HR 120b1g 7.5 U: 910027113-07-

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 15 US| 910021113-152 X X X

Echipament Nanogun MX HR 120b Ig 30 US 910021113-302) X X X X
Nanogun MX TR 120b1g 7,5 U 910027114-0 X

Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 15 US 910021114-152) X X X X

Echipament Nanogun MX LR 120b Ig 30 US 910021114-302 X X X X
Nanogun MX MR 120b1g 7,5 Ut 910025958

Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 15 US 910025958-152 X X X X

Echipament Nanogun MX MR 120b Ig 30 US 910025958-302 X X X
Nanogun MX HR 200b1g 7.5 U 9100271150 X

Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 15 US 910021115-152) X X X

Echipament Nanogun MX HR 200b Ig 30 US 910021115-302) X X X X
Nanogun MX LR 200b1g 7,5 U 910027116-0:

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 15 US 910021116-152) X X X X

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 30 US 910021116-302) X X X X
Nanogun MX TR 200b1g 7.5 U: 910025 X

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 15 US 910025959-152 X X X X

Echipament Nanogun MX LR 200b Ig 30 US 910025959-302) X X X

DES06550
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10. Istoricul indexului de revizuire

Creat de Verificat de: G Fournel Examinat de S. Court
Data Langa: Index Scopul modificarii si amplasarea

2016 S. Court A Prima editie

2022/11 S. Court E Adiugarea marcajului UKCA

Transferul certificarii CSA catre QPS
Schimbarea identitatii si a logo-ului
Actualizarea cartei grafice

Adaugarea tragaciului cu 4 §8.2
degete: Noi baze HR si LR: §8.2 §8.2 )
Adiugarea saibei pe umir pe supapa de §8.2,865i§6.4.6

aer §6.4.4.1

Addugarea procedurii de reglare a acului
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11. Apendicele

11.1. Plan preventiv de intretinere
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sames € kremlin

Nanogun+ Airmix

PMP7115

PLAN DE INTRETINERE PREVENTIVA

Pentru 1 ansamblu
Nivel operator Nivel

[0}

c

= Timp estimat R 3 4 Manual de =
° Subansamblu Desemnarea ansamblului Periodicitate 3) (4) utilizare Instrument Comentarii
5] CEEr U Actiuni de efectuat ) (H/ oréd)

= )

= 100eme H  Mn M F E A 1 2

(1) Acest timp mediu de interventie este dat cu titlu informativ si trebuie ajustat de echipele de operare de la fata locului.

(2) Periodicitatile date sunt timpul mediu, bazat pe experienta Sames. Este responsabilitatea operatorilor sa le adapteze la conditiile instalatiei lor, in special in ceea ce priveste natura produselor utilizate, vitezele de lucru etc. Sames isi rezerva dreptul de a modifica informatiile din acest document fara notificare prealabila.
(3) M: Mecanic - F: Specialist fluide - E: Electrician - A: Specialist automatizari

(4) 1 = Nivel de baza, 2 = Nivel avansat

Inainte de orice interventie, consultati capitolul Manual de echipamente de siguranti

1 Deconectati intotdeauna modulul GNM 6080 inainte de a curdta pistolul

2 Pistol Duza Prezenta duzei 3,33 2 8 1 _ _ fnainte de inceperea fiecdrei productii
3 in absenta duzei se INTERZICE utilizarea dacd presiunea > 50 bar

4 Pistol Cap Curatenie si stare generala 3,33 2 8 1 _ _ Inainte de inceperea fiecérei productii
5 Corp pistol Pistol Controlul scurgerilor 3,33 2 8 _ 1 _ _ La fiecare pauzd

6 Corp pistol Corp pistol Curatarea exterioara 8,33 5 8 1 _ La fiecare pauzs

7 Corp pistol Pistol Curatare generala 8,33 5 8 1 _ La fiecare pauzi

Utilizati recipiente metalice cu o capacitate mai micd de 20 de litri pentru a pastra lichidele necesare operatiunilor de curdatare

8 Containerele metalice trebuie sdi fie impdaimantate pentru a descdrca sarcini electrostatice
9 Echipament Pistol ELIJargEea fara duza cu solvent 3,33 2 8 1 _ La fiecare sfarsit de productie
10 Cilindru Contact tensiunea inalta Curatenie si stare 3,33 > 40 R La fiecare sfarsit de productie

contact tensiune nalta

Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - Franta PMP7115-NANOGUN+ AIRMIX NewDesign, Nanogun+ Airmix
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sames € kremlin

Nanogun+ Airmix

PMP/115

PLAN DE INTRETINERE PREVENTIVA

Pentru 1 ansamblu

,ug, Timp estimat Nivel operator Nivel Manual de
el - .=
é T Subansamblu Desemnarea ansamblului ] s P p(1) PF;;°$5'tate 3 S utilizare Instrument Comentarii
>§ ’ (2)
= 100eme H  Mn M F E A 1 2
Ca masura preventiva, acoperiti corpul cu
. . v . o vaselind sau puneti o husa.
11 Pistol Corp pistol Curatare exterioara 8,33 5 8 i _ punes
La finalul fiecarei productii
12 Echipament Cabluri Verificarea cablajului 1,66 1 8 1 La finalul fiecdrei productii
13 Echipament Furtun fluid Verificarea furtunului de 1,66 8 La finalul fiecdrei productii
vopsea
14 Echipament Furtun aer Verificarea furtunului de aer 1,66 8 La finalul fiecarei productii
15 Echipament Utilaj specific Control vizual 3,33 40
16 . Pistol Duza Curatarea duzei 1,66 1 40 1
Pistol NANOGUN+ ’ ! - |~
17 . Airmix Pistol Cap Curatenie si verificare stare 3,33 2 40 1 La finalul fiecdrei productii
Versiuni LR- HR- MR i i - - |~ ’
Supliment de vaseling La finalul fiecarei productii
18 Cilindru Contact tensiune inalta di FI) trics 3,33 2 40 1
Ielectrica Vaseling dielectricd cod HIGSYN037
19 Cilindru ﬁiﬂ‘gtura contact tensiune g\ limentare vaselin 3,33 2 40 1
R 900010160
20 Cilindru Garnitura cartus Inlocuire 3,33 2 500 i _ +
240000301
21 Echipament Garnituri suport duza Inlocuire 3,33 2 500 i 240000301
22 Cilindru Contact tensiune inalta Control vizual 3,33 2 500 i 900010674
Sames
13, chemin de Malacher
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sames € kremlin

Nanogun+ Airmix

PMP7115
PLAN DE INTRETINERE PREVENTIVA
Pentru 1 ansamblu
.qg’ Timp estimat Nivel operator Nivel Manual de
é T Subansamblu Desemnarea ansamblului ] s P p(1) P(e;i/o;iri‘;itate (3 # utilizare Instrument Comentarii
E ’ €3)
= 100eme H  Mn m| F| Elwm| 1] 2
23 Cilindru Contact tensiune inalts S_uphmgn:c de vaselina 3,33 5 500 1 Vaselina dielectricd cod HIGSYN037
dielectrica
24 Cilindru Garnituri iesire vopsea Inlocuire 3,33 2 1000 1 _ _ _ 240000301
1000
25 Cilindru Garnitura cartus inlocuire 3,33 2 salvtljaggsrggo 1 N 900010674 (*) la scadenta unuia dintre cei 2 termeni
b3
. . - 1000
26 Echipament Cabluri Verificarea cablajului 1,66 1 (2 orifan) | — - 1 _
>7 L A . . ) 333 > 1000 1
Echipament Furtun fluid si conexiuni Verificarea uzurii / scurgerilor ’ (2 ori/an) .
. . . . I n o lw . 1000
28 Parametrii procesului Unitate de tensiune inalta Test de inalta tensiune 3,33 2 (2 ori/an) - - 1 _
Pistol e . .
29 FixSri \(erlﬁcarea proiectorului de 3,33 > 1090 1
fixare (2 ori/an)
Cilind . A a .
30 findru Garnitura cilindru / maner Inlocuire 3,33 2 2000 i 240000301
31 Cilindru Garnituri cilindru Inlocuire 3,33 2 2000 1 240000301
Cilind o A .
- ilindru Garnituri tij3 inlocuire 3,33 2 2000 s B I 240000301
Cilind o o A .
33 findru Garnitura supapa de aer Inlocuire 3,33 2 2000 1 _ _ 240000301
34 Duzi Ansamblu duza Inlocuire 3,33 2 2000 1 _ 900010674
Maner Garnitura conexiune electrica . .
35 n Inlocuire 3,33 2 2000 1 240000301
maner
Sames
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sames € kremlin

Nanogun+ Airmix

PMP/115

PLAN DE INTRETINERE PREVENTIVA

Pentru 1 ansamblu

,GE, Timp estimat Nivel operator Nivel Manual de
g - Periodicitat 3) 4 i i
E T Subansamblu Desemnarea ansamblului Actuni de efectuat @) F;'/oo:‘;' axe utilizare Instrument Comentarii
= (2)
= 100eme H  Mn M F E Un 1 2
36 Maner Garniturd bazd maner Inlocuire 3,33 2 2000 o 1 I O 240000301
37 Maner Garnitura niplu maner aer Inlocuire 8,33 5 2000 i 240000301
A v A -, la fiecare demontare
38 Echipament Inlocuire saibe de fibrd maner 3,33 2 2000 1 I I I surubelnita
Cilindru/maner si cilindru Phillips No2
39 S - Garnitura externa supapa de inlocui 833 2000
upapa de aer aer nlocuire , 5 1 _ _ 240000301
40 Supapi de aer Garnitura intema supapa de - fiocuire 8,33 5 2000 1 _ _ _ 240000301
41 Supapa de aer Inel de etansare Inlocuire 8,33 5 2000 1 _ _ _
42 DRT7115 Pistol DUz Verlflcarea pulverizarii 1,66 1 1 In timpul productiei
vopselei
Pi hi _ - ) e _
43 iese de schimb Stoc Piese Verificarea disponibilitatii 8,33 5 2 ori/an X X 1 2

pieselor de schimb

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - Franta
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60
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C

sames

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the
relevant Union harmonization legislation.

PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE DE PEINTURE / ELECTROSTATIC PAINT SPRAY SYSTEM

(2) Equipment type
Nanogun+ Airmix / GNM 6080

Sprayer Nanogun+ Airmix

(4) Marking 112G0,24m]

Modul de control GNM 6080

II (2) G [0,24 mJ]

Associated equipment GNM 6080 must be installed in safe zone (non
2014/34/UE explosive area)
ATEX Directive

(5) Harmonised standards EN 50050-1 : 2013

UE type examination Notified Body :

3) Applicable iy .

( _) p? certificate : INERIS 0080

Directives (6) Conformity assessment | INERIS 14ATEX0014 | go550 verneuil-
procedures Production Quality enHalatte

Assurance Notification : | France
INERIS 07ATEXQ401

2014/30/UE

Electromagnetic . EN 61000-6-4 : 2007 /A1 : 2011
o Harmoni ndar
Compatibiity | (°) Harmonised standards | _\ ., 1) ¢ > . 5005

Directive

2014/35/UE

Low Voltage (5) Harmonised standards EN 61010-1 : 2011
Directive

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)

icbard Wlodarcyph
9900D9C0034B4A2 .
03-nov.-22 | 09:24 CET

Richard WLODARCZYK [Docusmned by:
R

Established in Meylan, on

Sames
Siége Social / Sediu: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - Franta - Tél / Telefon: +33 (0)4 76 41 60 60 SAS
au capital de 12.720.000 euro | RCS Grenoble: 572 051 688 | Cod APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688 info@sames.com -
www.sames.com | Société d'EXEL Industries / EXEL Industries companie
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UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacion de
armonizacion de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito & conforme alla seguente le gislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizagdo aplicdvel da UE / Producent deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujacymi obowigzujacymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselike
EUharmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zaiizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizacnimi prévnimi predpisy EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/

Valmistaja vakuuttaa, ettd jaliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislains@&déntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghilustamise Sigusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareiskia,

kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPoM3BOAUTEAST AEKAGPHPA, Y€ MOCOYEHOTO NO-AOAY OBOPYABOHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXUMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 3a xapmoHusaums/ A gydrtd kijelenti, hogy az aldbb megjelolt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazan dé unids harmonizdcios jogszabdlyoknak / Producdtorul declard
c@ echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O katackevaoTrg SnAcve 6T 0 EOTTAICUOG TTOL AVAPEPETA KATMTEP CUUUOPPAVETAI HE TNV
akdAoLdn Ioxbovoa vouobeaia evappoviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Uje dinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizSie uvedené

zariadenie je v sUlade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvaijalec izjavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevaino zakonodajo EU/
TMPOU3BOAMTEAb 3CFBASET, YTO YKA3AHHOE HiKe 0BOPYAOBOHME COOTBETCTBYET CAEAYIOLLMM MPUMEHMMbIM 3AKOHOAQTEAbHbIM OKTOM EC MO rapmoH u3aumm/ BEE 1%, DUFICHE Sz 2580, &
NAUTOEURFEICHEE LTS 2 LR EET 5, [ HIEHHAY, FEfRERR ARG LT E R B R L,

(2)

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/
Seadme t0Up/ lekartas tips/ [rangos tipas/ Bua obopyasare/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopol/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun 060pyA0BaHMs/

BHROEH/ REHRE

(3)

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas aplicables/Direttive applicabili/Directivas direktiver/Sovellettavat direkfiivit/Kohaldatavad direktiivid/Piemerojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos
aplicdveis/Obowigzujgce dyrektywy/Toepasselike richtlinen/Platné smérnice /Mpuaoxumu anpekmsn/Alkalmazandé irdnyelvek/Directive aplicabile/ /Tillémpliga direktiv loxbovoeg oényieg//Geeldende
Primjenjive smjernice/Uplatniteiné smernice/Veljavne directive/Npumernmble anpektvebl/ B S W 2185/ ZRMES

(4)

Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Znakowanie/Markering/Ozna&eni/Mérkning/Mcerkning/Merkinté/ Mérgistus/Markgjums/Zenkiinimas/Mapkuposka/ Jeldlés/Marcare/Ipavan/Obiezava/Oznagovanie
JOmacevanie/Mapkuposka/~—3% 7 [ i

(5)

/Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit /Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /XapmoHusuparu ctaHaaptv /Harmonizélt szabvényok / Standarde /Geharmoniseerde normen
/Harmonizované normy /Harmoniserade standarder armonizate/ Evapuoviouéva mpotura /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapmoHn3uposarHble CTaHARTs /B AHIR /iRt

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der KonformitGtsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Férfarande for bedémning av dverensstdmmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfloas novértésanas procedira /Atitikties vertinimo procedira /MpoueAypa 30 oLEHKA Ha cboTBeTCTBMETO /Megfeleléségértékelési eljdrds /
Procedura de evaluare a conformitdtii/ Aiadikacia agloAdynong Tg ouppdpeeaong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skiadnosti /MpoLeaypa oLieHku cootsetcTans /
B FIR 75 ATy

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformit&tserkiérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracién de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declara¢do de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna forsdkran om dverensstémmelse utfardas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserklcering er udstedt pd
producentens eget ansvar./ Tdmé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ HacTosLwata AeKAGpaLMA 30 CHOTBETCTBUE CE U3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA npousBoanTes./ Ezt a megfelelségi nyilatkozatot a gydrtd kizdrdlagos feleldéssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisd pe
raspunderea exclusivd a producdtorului./ H Tapoboa SNA®ON CLPPOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKY) €0BLVN TOL KaTaokevaoTn./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovornos¢u proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnU zodpovednost vyrobcu./ Za to iziavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din
iddikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhared taht ir-responsabbiltd unika tal-manifattur./ AQHHAS AEKAGPALMS COOTBETCTBMS BBIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTbL

npousgoanTers./ CHBEEEE L. HEZFOEBRBEEINL LTRITSATVET, /AFEHEFHBAREEENATRS.

Sames
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C

sames

UK

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation

(2)Tipul PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE DE PEINTURE / ELECTROSTATIC PAINT SPRAY SYSTEM

echipamentului

Nanogun+ Airmix / GNM 6080

Sprayer Nanogun+ Airmix

@112@0,24 mJ

Modul de control GNM 6080

(4) Marking

II (2) G [0,24 mJ]

2016 No. 1107
Associated equipment GNM 6080 must be installed in safe zone (non explosive
area)

(5) Designated standards EN 50050-1 : 2013

UK type examination
certificate :
CML 21UKEX9793

Approved Body 2503:
Eurofins ERE CML
Limited

(3) . (6) Conformity assessment Newport Business
Applic procedures Park, New Port Road
able Production Quality Ellesmere Port CH65
Directives Assurance Notification : [ALZ UK

CML 21UKQAN14372

2016 No. 1091|(5) pesignated standards EN 61000-6-4 : 2007 /Al : 2011

EN 61000-6-2 : 2005

2016 No. 1101(5) Designated standards

EN 61010-1 : 2011
(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)

icbard Weodareyuh

9900D9C0034B4A2..

Richard WLODARCZYK [DocuSigned by:
R

Established in Meylan, on 27-mars.-23 | 18:26 CEST

Sames
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UK

C n DECLARATIE DE CONFORMITATE DIN
MAREA BRITANIE

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la 1égislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkiért, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacion es conforme con la siguiente legislacion de
armonizacion de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente le gislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujacymi obowigzujacymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselike
EUharmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s t€mito platnymi harmonizacnimi pravnimi pfedpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med fglgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/

Valmistaja vakuuttaa, ettd jdliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghilustamise Sigusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareiskia,

kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPOM3BOAUTEAST AEKAQPMPQ, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OBOPYABOHE € B CHOTBETCTBME CHC CAEAHOTO MPUAOXMMO
3aKkoHoAaTeACTBO Ha EC 3a xapmoHusaums/ A gydrtd kijelenti, hogy az aldbb megijeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandé unids harmonizdciods jogszabdlyoknak / Producdtorul declard
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O katackevaoTng dnAcvel 0T 0 EEOTTAICUOG TTOL AVAPEPETA KATMTEP CUUUOPPAVETAI HE TNV
akoAoLBN IoxvoLoa vouoBeaia evapuoviong TG EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Uje dinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené

zariadenie je v sUlade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvaijalec izjavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevaino zakonodajo EU/
TPOM3BOANTEA 3CBASET, YTO YKA3OHHOE HUKE 0BOPYAOBOHUE COOTBETCTBYET CASAYIOLLIMM MPUMEHUMbIM 3OKOHOAGTEABHBIM OKTAM EC NO rapmoH maawmm/ & 1E, PUTICHE S 25@ 8, A &
NAUTOEURFEICHEE LTS 2L EET 5, [ HIEHHAY, FERERR ARG LT E R B R L,

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di atfrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/
Seadme t0Up/ lekartas tips/ rangos tipas/ Bua o6opyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omAiopov/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun 060pyAOBaHws/

BHROEH/ RERE

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas aplicables/Direttive applicabili/Directivas  direkfiver/Sovellettavat direkfiivit/Kohaldatavad direktiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos
aplicaveis/Obowiqzujgce dyrektywy/Toepasselike richtijnen/Platné smémice /Mpuaoxumn anpeksu/Alkalmazandé irdnyelvek/Directive aplicabile/ /Tildmpliga direktiv loxbovoeg odnyieg//Geeldende
Primjenjive smjernice/Uplatniteiné smernice/Veljavne directive/Npumernmble anpektvesl/ B SN 185/ ZRMES

(4)

Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/ZInakowanie/Markering/Oznadeni/Markning/Maerkning/Merkinté/Margistus/Markéjums/Zenkiinimas/Mapkmposka/ Jeldlés/Marcare/Iuavon/Obiiezava/Ozmadovanie
/Omacevanie/Mapkuposka/~—3% > 7 [ il

()

/Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit /Harmoneeritud standardid /Saskanofie standarti /Suderinti standartai /Xapmormsupann ctaraapTv /Harmonizdlt szabvényok / Standarde /Geharmoniseerde normen
/Harmonizované normy /Harmoniserade standarder armonizate/ Evappioviopéva mpétoma /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /T apmOHM3MpOBAHHbIE CTAHAQPTSI /44 ik /i bk

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitéitsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Férfarande for beddmning av Gverensstdmmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfibas novértésanas procedra /Afitikties vertinimo procedira /Mpoueaypa 3a oueHka Ha choTeeTcTareTo /Megfeleldségértékelési eliras /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aiadikacia agioAdynong g cuppdpmang /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skladnosti /MpoueAypa oLieHku cootseTcTsus /
WA TIE 25 AT

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformit&tserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsékran om dverensstdmmelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserklcering er udstedt p&
producentens eget ansvar./ Tdmé& vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud toofja
ainuvastutusel./ ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAQpaums 30 CbOTBETCTBME CE U3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA NpousBoanTes./ Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrtd kizdrdlagos feleldssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisd pe
raspunderea exclusivd a producatorului./ H Tapoboa SNAWCN CUPUOPPWONG eKSISETAI e ATTOKAEIOTIKN) €DBLVN TOL KaTackevaaoTn./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovornos¢u proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnU zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din
iddikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbiltd unika tal-manifattur./ AQHHAS AEKAGPALMS COOTBETCTBMS BLIAGHA MOA MCKAIOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTL

npoussoanters./ CHDBAREEF. HEBZBOEMFEDNL ETRITEATVET., /AFEHFRABMNEFHLNAZTAR,

Sames
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